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Informacje zawarte w niniejszym dokumencie moga ulec zmianie bez powiadomienia.

Firma Repligen nie udziela zadnych gwarancji, wyraznych ani dorozumianych, w odniesieniu do
dokumentacji dotgczonej do Produktu. Wszelkie gwarancje zwigzane z dokumentacjg dotgczong do
Produktu sg wyraznie wyfaczone. Klient powinien zapoznac sie z warunkami sprzedazy regulujacymi
transakcje w celu uzyskania wszelkich gwarancji dotyczacych Produktu.

Repligen Corporation nie ponosi odpowiedzialnosci za btedy zawarte w niniejszym dokumencie ani
za szkody przypadkowe lub wt6rne w zwigzku z dostarczeniem, wykonaniem lub wykorzystaniem
niniejszych materiatow.

Zadna czes$é niniejszego dokumentu nie moze by¢ kopiowana, powielana ani ttumaczona na inny
jezyk bez uprzedniej pisemnej zgody Repligen Corporation.

Produkty nie sg przeznaczone do uzytku diagnostycznego lub terapeutycznego ani do stosowania in
vivo u ludzi lub zwierzat.

Wiecej informaciji mozna uzyska¢ kontaktujac sie z Repligen Corporation pod adresem
www.repligen.com.

©2024 Repligen Corporation. Wszelkie prawa zastrzezone. Znaki towarowe wymienione w
niniejszym dokumencie sg wtasnoscig Repligen Corporation i/lub jej podmiotéw stowarzyszonych lub
ich odpowiednich wiascicieli.

Obstuga klienta
customerserviceUS@repligen.com
+1-800-622-2259 (opcja 1)

Repligen Corporation

41 Seyon Street

Building 1 Suite 100

Waltham, Massachusetts 02453

www.repligen.com
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Skroty

A-B Allen-Bradley

AC prad zmienny

Amp amper

ATF naprzemienny przeptyw styczny

ATF-A wyréb XCell ATF A

ATF-B wyréb XCell ATF B

A2B podtaczenie wyrobu XCell ATF do bioreaktora
A2C podtaczenie wyrobu XCell ATF Kontrolera
CFM stopy szescienne na metr

CSPR szybko$¢ perfuzji specyficzna dla komorek
dB decybele

DC prad staty

DO tlen rozpuszczony

FAS specjalista naukowy ds. zastosowan w terenie
FC kontrola przeptywu

FS czujnik przeptywu

FSE inzynier serwisu terenowego

HFM modut z widkna kanalikowego

HMI interfejs cztowiek-maszyna

Hz herc

ID $rednica wewnetrzna

I/0 Wejscie/Wyjscie

kg kilogramy

Litr litr

Ib funt

LPM litry na minute

mA miliamper

mL mililitr

mV miliwolt

NPT krajowy gwint rurowy

oD Srednica zewnetrzna

oSl potaczenie systemow otwartych

PCV zawor kontroli ciSnienia

PLC programowalny sterownik logiczny

PRV zawOr regulacji cisnienia

PV warto$é procesu

P2 ciSnienie wylotowe PCV (ci$nienie sterowane)
P3 ciSnienie permeatu

PPE $rodki ochrony indywidualnej

psi funty na cal kwadratowy

psig miara funtéw na cal kwadratowy

QC szybkoztgcze

SAPA zespot ochrony powietrza nawiewanego
SCADA Kontrola nadzorcza i akwizycja danych

SP warto$¢ zadana

SUB bioreaktor jednorazowego uzytku

TC tréjzacisk

TCD catkowita gestos¢ komarek

TCP/IP protokot kontroli transmisji / protokét internetowy
UF ultrafiltracja

VCD gestos¢ komarek zywotnych

VDC napiecie pradu statego
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VT przepustowos$¢ objetosciowa
VVD dobowa wymiana objetosci naczyn

OSTRZEZENIE!

Niniejszy produkt moze narazi¢ uzytkownika na dziatanie substancji chemicznych, w
tym kadmu, o ktérym w stanie Kalifornia wiadomo, ze powoduje raka i wady
wrodzone lub inne szkody rozrodcze. Wiecej informacji mozna znaleZ¢ na stronie
www.P65Warnings.ca.gov

Powyzsze stwierdzenie dotyczy Kontrolera XCell® LS.

OSTRZEZENIE!

Niniejszy produkt moze narazi¢ uzytkownika na dziatanie substancji chemicznych, w
tym chromu, o ktérym w stanie Kalifornia wiadomo, ze powoduje raka i wady
wrodzone lub inne szkody rozrodcze. Wiecej informacji mozna znalez¢ na stronie
www.P65Warnings.ca.gov

Powyzsze stwierdzenie ma zastosowanie do wozka LS (patrz Zatgcznik F).
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1. Wstep

Technologia XCell® ATF zapewnia kompletne rozwigzanie do zatrzymywania komorek, usuwania
mediow i intensyfikacji proceséw hodowli komérkowej. Technologia XCell ATF obejmuje kilka
komponentdw i akcesoriow, w tym sprzet kontrolera , oprogramowanie, czujniki, i wyréb XCell ATF®
Device oraz akcesoria. System ten zapewnia sprawdzong wydajnos$¢ intensyfikacji na platformie
automatyki przemystowej i zostat zaprojektowany, aby sprosta¢ wyzwaniom zwigzanym z procesami
intensyfikacji o wysokiej gestosci komérek w zakresie 10 - 250 x 108 komorek/ml. Skala dziatania
waha sie od 50 | w instalacjach pilotazowych do ponad 2000 | w instalacjach komercyjnych.

Niniejsza instrukcja obstugi stuzy jako dokument referencyjny dla Kontrolera XCell® LS Controlleroraz
oprogramowania. Najnowszg wersje tego dokumentu mozna znalez¢ na stronie internetowej firmy
Repligen. Instalacja przez przeszkolonego inzyniera serwisu terenowego firmy Repligen (FSE) jest
wysoce zalecana.

Jednostka Kontrolera XCell® LS Controllerto obudowa ze stali nierdzewnej, w ktorej znajduja sie
komponenty wymagane do sterowania dziataniem ATF. Programowalny sterownik logiczny (PLC)
przechowuje logike i odbiera/wysyta niezbedne sygnaty przyrzadow i sterowania do zaworu regulacji
ciSnienia (PCV), ktory napedza membrane urzadzenia ATF. Kluczowe komponenty obejmuja tatwe w
uzyciu oprogramowanie, czujniki przeptywu oraz akcesoria do powietrza i prézni, ktére napedzaja
dziatanie wyrobow XCell ATF 4, XCell ATF 6 i XCell ATF 10 w srodowiskach pilotazowych, klinicznych i
komercyjnych GMP.

2. Informacje o produkcie

Rodzina produktow Kontrolera XCell LS

Wersja oprogramowania PLC ~ 1.15

Wersja oprogramowania HMI  1.15

Wersja Windows® 10 Pro 2004 kb
Obstugiwane wyroby XCell ATF Wyroby XCell ATF 4, 6, 10

Tabela 1. Wymiary i waga

40,6 cm x 50 cm x 22,5 cm [16 cali .
Kontroler XCell LS x 20 cali x 8,8 cala] 22.25 kg [49 funtow]

3. Informacje o dokumencie

W niniejszej instrukeji uzyto kilku zwrotéw zwracajacych uwage uzytkownika. Kazdy zwrot powinien
przyciggaé¢ uwage na nastepujgcym poziomie:

Tabela 2. Wyjasnienie zwrotéw dotyczacych uwagi uzytkownika

Uwaga: Wskazuje przydatne informacje.
WAZNE Wskazuje informacje niezbedne do prawidtowego dziatania urzadzenia.
SRODKI Ostrzega uzytkownikow przed potencjalnymi obrazeniami ciata lub uszkodzeniem

OSTROZNOSCI  urzadzenia w przypadku nieprzestrzegania tych informacii.
OSTRZEZENIE!  Ostrzega uzytkownikoéw o mozliwosci odniesienia powaznych obrazer fizycznych w
przypadku zlekcewazenia ostrzezen.
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Kontroler XCell® LS Instrukcja obstugi

Ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa i
Tabela 3. Srodki ostroznosci

Opis $rodkéw ostroznosci

Zaleca sie uzywanie okularéw ochronnych podczas instalacji, konfiguracji, obstugi oraz podczas
serwisowania lub testowania systemu.

Nalezy uzy¢ zespotu ochrony powietrza nawiewanego (SAPA) na zrédle powietrza, aby zapewnic,
ze powietrze jest doprowadzane do bezpiecznego cisnienia i odpowiednio filtrowane, aby
zapewnic dziatanie pompy.

Zbiorniki lub bioreaktory nie powinny by¢ pod cisnieniem, chyba ze producent okreslit inaczej.
Szkto i torebki jednorazowego uzytku moga eksplodowac pod wptywem cisnienia. Podczas
korzystania z jakiegokolwiek zbiornika lub bioreaktora nalezy upewnic sig, ze otwor wentylacyjny
lub wylotowy ze zbiornika jest wolny od ograniczen. Zapewni to, ze w bioreaktorze nie wystgpi
znaczne cisnienie lub proznia. Przyktadowo, w przypadku awarii membrany powietrze
przedostanie sie przez filtr do wyrobu XCell ATF i do zbiornika. Swobodny wylot powietrza ze
zbiornika zminimalizuje wzrost ciSnienia w zbiorniku.

Nalezy wymienic filtr powietrza w wyrobach ze stali nierdzewnej wyrobow XCell ATF® Devices
(XCell ATF 4, XCell ATF 6 i XCell ATF 10) przed rozpoczeciem pracy.

Gdy wyrob nie jest uzywany, nalezy upewnic sie, ze wszystkie przewody sg zaslepione lub
zablokowane za pomocg dostarczonych zaslepek i zawordw. Zaleca sie przechowywanie
nieuzywanych przewodoéw w oryginalnej, szczelnie zamknigtej torebce.
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Tabela 4. Ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa

Opis ostrzezen

Zasilanie: Nie nalezy otwiera¢ obudowy po wigczeniu zasilania. Przed przystgpieniem do
konserwacji nalezy odiaczyc¢ zasilanie od sprzetu. Kalibracja, konserwacja zapobiegawcza i
naprawy moga byé wykonywane wytacznie przez przeszkolony, wykwalifikowany personel.
Nalezy uzywac wytacznie zasilacza dostarczonego przez firme Repligen.

Nalezy uzywac wytacznie przewodu wysokiego napiecia odpowiedniego dla danego regionu,
dostarczonego przez firme Repligen.

Nie uzywac uszkodzonego zasilacza lub uszkodzonego przewodu zasilajacego.

Przewody: Pekniecie przewodu pomiedzy XCell ATF® wyrobem a bioreaktorem moze
spowodowac rozpryskiwanie ptynu z pompy. Stosowac odpowiednie srodki ochrony operatora i
sprzetu.

Nie nalezy czysci¢ (wycieraé) Kontrolera XCell® LS Controller gdy pokrywa obudowy jest otwarta.
Nalezy upewnic sie, ze wszystkie ztacza (przegrody potaczeniowe) sa dobrze osadzone w
odpowiednich gniazdach.

Waga: Kontroler XCell® LS Controllerwazy 22,2 kg. (49 funtéw). Gdy konieczne jest przeniesienie
obudowy, nalezy zastosowac niezbedne srodki ostroznosci przed i podczas przenoszenia.
Upewnic sie, ze zadne potaczenia elektryczne, pneumatyczne lub sygnatowe nie sg obecne, gdy
system jest przenoszony.

Nalezy nosi¢ standardowe laboratoryjne srodki ochrony indywidualnej, w tym fartuch
laboratoryjny, okulary ochronne i rekawice.

Powietrze i proznia: Kontrolery XCell® LS Controllerwymagaja potaczen pneumatycznych do
dodatniego ci$nienia powietrza i prozni za pomocg dostarczonych przez firme Repligen wezy z
bezpiecznymi szybkoztgczami. Przewody do cisnienia dodatniego sg koloru czerwonego, a
przewody do prézni sg potprzezroczyste i koloru szarego. Punkty potaczen sa oznaczone jako
Cisnienie i Proznia
Przewody pneumatyczne powinny by¢ wolne od kurzu i czastek statych. Prosze zapewni¢, aby
spetnione byly nastepujgce warunki:

Filtry powietrza na kontrolerze w przewodzie A2C sg zawsze obecne i wymieniane podczas

corocznego PM.

Przewody A2C majg zawory kulowe, ktére powinny by¢ ustawione w pozycji zamknietej, gdy

nie sg podtgczone do wyrobu XCell ATF® Device.

Gdy sprzet nie jest uzywany, przewody A2C powinny by¢ zaslepione.

Jednostka SAPA powinna by¢ zawsze podigczona do kontrolera.

Zespot ochrony powietrza nawiewanego (SAPA): Podczas gdy prawie wszystkie laboratoria
filtruja powietrze wchodzace, firma Repligen nie moze zapewni¢ gwarancji na kontroler bez
uzycia SAPA na przewodzie wejsciowym, ktory filtruje powietrze wchodzace do Kontrolera XCell®
LS Controller. Zespét ochrony powietrza nawiewanego musi by¢ zamontowany na solidnym
wsporniku, scianie lub stole.
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4. Skrocona instrukcja obstugi

Dla doswiadczonych uzytkownikéw technologii XCell ATF, znajgcych juz wytyczne dotyczace zdrowia
i bezpieczenstwa, niniejszy rozdziat bedzie pomocny w szybkiej konfiguracji wyrobu. W przypadku,
gdy potrzebne sa dalsze wskazdwki, prosze zapoznac sie z catg instrukcjg obstugi, w tym z
zatgcznikami, lub skontaktowac sie z lokalnym specjalista naukowym ds. zastosowan w terenie (FAS).

Rysunek 1. Kontroler XCell® LS Controlleri akcesoria

Zespdbt ochrony powietrza nawie 2
Pompa prézniowa

1. Kontroler XCell LS &ﬁaﬁ"w/ﬁ

2. Oprogramowanie XCell i HMI & e
. — Xce

3. Czujnik przeptywu 3

4,

5.

4.1 Polaczenia

Nalezy podtgczy¢ wszystkie komponenty zgodnie z ponizszym opisem:

1. Nalezy umiesci¢ HMI w dogodnym miejscu, na kontrolerze lub przymocowac na potce.

2. Podtgczy¢ przewdd powietrza do SAPA.

3. Podtgczy€ zasilanie prozniowe lub pompe prézniowa dostarczong przez firme Repligen.

4. Przygotowaé i podtgczy¢ wyrdb XCell ATF® Devicezgodnie z instrukcjg obstugi otrzymana z
wyrobem.

5. Nalezy upewnic sie, ze czujnik przeptywu jest prawidtowo ustawiony i ustabilizowany na
przewodzie A2B w miejscu, w ktérym nie ma mozliwosci gromadzenia si¢ w nim
pecherzykOw powietrza.

6. Podigczy¢ czujnik ci$nienia permeatu (P3), jesli jest uzywany.

7. Aby wilaczy¢ zasilanie kontrolera, nalezy podtaczy¢ adapter 24 V do $ciennego zrodta
zasilania.

8. Wigczyé kontroler i HMI. DomysInie poswiadczenia logowania do interfejsu HMI nie sg
wymagane. Oprogramowanie XCell® Softwareotwiera sie kontem Supervisor .

4.2 Konfiguracja oprogramowania

Prosze mie¢ na uwadze nastepujace kwestie:
Interfejs oprogramowania umozIliwia zmiane wartosci zadanych w czasie rzeczywistym.
Podczas pracy niektére przyciski sg wyszarzone, aby zapewni¢ prawidtowe dziatanie. Na
przyktad opcja wyrobu XCell ATF® Devicejest wytgczona podczas pracy wyrobu.
Niektore opcje i przyciski nie bedg widoczne podczas zalogowania jako Uzytkownik (dostep
ograniczony). Po wigczeniu logowania automatycznego domysiny poziom uzytkownika
Menedzer umozliwia petny dostep.

Aby rozpoczag:
1. W gbrnej cze$ci menu gtéwnego nalezy klikngé przycisk Ustawienia , co spowoduije
wys$wietlenie podmenu ustawien.
2. Klikng¢ przycisk konfiguracji ATF, aby ustawi¢ XCell ATF® Rozmiar urzadzenia i typ filtra.
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Kontroler XCell® LS Instrukcja obstugi

3. Klikng¢ drugi przycisk, Konfiguracja bioreaktora, aby zmieni¢ domysine ustawienia jednego
wyrobu XCell ATF® podtaczonego do bioreaktora.

4. Pozostate przyciski w podmenu ustawien stuza do zmiany formatu daty i godziny, ustawien
pompy, natezenia przeptywu itp.

4.3 Uruchamianie wyrobu XCell ATF

1. Klikngé przycisk ATF w menu gtéwnym, aby otworzyé ekran gtéwny ATF.

2. Klikng¢ pole szczegotdéw parametru przeptywu ATF, aby otworzy¢ ekran szczeg6téw
parametru przeptywu ATF.

3. Klikng¢ przycisk Start. Rozpoczyna sie sekwencja przygotowania i uruchamianie.

Uwaga: Wartosci zadane mozna zmieni¢ w dowolnym momencie, zaréwno przed rozpoczeciem
procesu, jak i w jego trakcie.

4.4 Optymalizacja

Wazne jest, aby zoptymalizowac warunki procesu. Wytyczne zawarte w tym dokumencie stanowig
przydatne Zrédto informacji podczas planowania rozwoju procesu, ale prosimy o kontakt z lokalnym
FAS w celu konsultacji podczas optymalizacji, zwiekszania i zmniejszania skali w celu zaprojektowania
eksperymentu lub przegladu danych.

5. Przeglad technologii XCell ATF i intensyfikacja procesu

Technologia XCell ATF wykorzystuje naprzemienny przeptyw styczny (ATF) do intensyfikacji proceséw
poprzedzajgcych poprzez zatrzymywanie komérek w hodowlach zawiesinowych, takich jak hodowla
komorek ssakOw i wektory wirusowe. Innowacyjna pompa membranowa wytwarza naprzemienny
przeptyw styczny, prowadzac do wysokiej gestosci zywotnych komorek i zwiekszonej przepustowosci
przy nizszych kosztach towardw. Typowe zastosowania obejmujg intensyfikacje nastepujacych
procesow:

N-1 wsad

Dtugotrwate przetwarzanie ciagte

Produkcja szczepionek i wiruséw

Terapia genowa i wymiana mediow

Firma Repligen posiada do$wiadczony, globalny zespét naukowcdw gotowych do wspierania
rozwoju, optymalizacji, zwiekszania skali i rozwigzywania probleméw zwigzanych z procesami
zintensyfikowanej hodowli komdérkowej. W celu uzyskania pomocy lub rozwigzania problemow
nalezy skontaktowac sie z lokalnym specjalista naukowym ds. zastosowan w terenie (FAS). Wsparcia
w zakresie instalacji systemow, testowania, rozwigzywania problemdéw i walidacji udzielajg
inzynierowie serwisu terenowego firmy Repligen.

5.1 Filtracja z naprzemiennym przeptywem stycznym (ATF)

Pompa membranowa wyrobu XCell ATF® Large-Scale Systemw systemie wielkoskalowym generuje
naprzemienny przeptyw styczny (ATF) przez filtry z wtdkien kanalikowych. ATF to ciggly, pulsacyjny i
dwukierunkowy przeptyw zawiesiny komérek pomiedzy bioreaktorem a pompa membranowa
(Rysunek 2). Komorki poruszajg sie tam i z powrotem przez swiatto filtréw z wiéknami kanalikowymi.
Dwa suwy ttoka pompy membranowej, suw cisnienia (suw P) i suw wylotu (suw E), koriczg kazdy cykl
tam i z powrotem.

Dostarczenie dodatniego cisnienia powietrza do podstawy membrany przez zawor kontroli cisnienia
w sterowniku inicjuje suw P. Dodatnie ci$nienie powietrza wypycha membrane w gore z potkuli
wyrobu po stronie powietrza , kierujac ciecz z pompy membranowej przez Swiatto filtréw z pustymi
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widknami z powrotem do bioreaktora. Zastapienie cisnienia dodatniego pod pompa membranowa
proznia inicjuje suw E. Préznia Scigga membrane w dét z potkuli wyrobu po stronie cieczy , wyciagajac
ciecz z bioreaktora przez kanaliki z pustych widkien w kierunku pompy membranowej.

Rysunek 2. Cisnienie i suwy wylotu XCell ATF

PRESSURE STROKE EXHAUST STROKE
DIAPHRAGM FULLY PRESSURIZED DIAPHRAGM FULLY EXHAUSTED
Flow to Flow from
vessel vessel

—

Filtered harvest

E—>

Filtered harvest

Hollow fiber filter Hollow fiber filter

XCell ATF® housing

XCell ATF® housing

Cell suspension Diaphragm

Air Diaphragm
Airfilter  Positive air Air filter  Negative air
pressure pressure

{vacuum)

5.2 Ptukanie wsteczne XCell ATF

W wiekszosci proceséw filtracji z przeptywem stycznym ciecz zazwyczaj przemieszcza sie przez filtr
tylko od strony retentatu do strony filtratu. Podczas ATF ciecz przemieszcza sie¢ zaréwno od strony
retentatu do strony filtratu, jak i od strony filtratu do strony retentatu. Transfer cieczy od strony
filtratu do strony retentatu jest okreslany jako ptukanie wsteczne , a dziatanie to odgrywa istotng
role w zroznicowanej wydajnosci ATF (Rysunek 3).

Przeptyw naprzemienny generuje podcisnienie na filtrze z wtokien kanalikowych podczas kazdego
suwu pompy. Odcinek widkna kanalikowego, w ktdrej wystepuje podcisnienie (i w konsekwengcji
ptukanie wsteczne) zalezy od kierunku suwu pompy. Ptukanie wsteczne skutecznie zmniejsza lub
eliminuje zanieczyszczenie filtra, wypierajac materiat ze Scianki prze$witu.

Nieprawidtowe dziatanie ATF przy niewystarczajgcym wydatku pompy i/lub niskim natezeniu
przeptywu ATF powoduje obnizenie poziomu ptukania wstecznego, co moze negatywnie wptynac na
wyniki. Elementy sterujgce, algorytm i alarmy XCell ATF sg zaprogramowane tak, aby zminimalizowaé
zanieczyszczenie filtra w oparciu o parametry zdefiniowane przez uzytkownika. Rozdziat
Rozwigzywanie problemow zawiera dodatkowe podejscia i rozwigzania majgce na celu
zminimalizowanie zanieczyszczenia i osiggniecie optymalnej wydajnosci filtra.
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Rysunek 3. Przyktad ptukania wstecznego
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5.3 Natezenia przeptywu i objetosci wyporu wyrobu XCell ATF

Natezenie przeptywu cieczy z hodowli komérkowej z wyrobu XCell ATF do bioreaktora nie pozostaje
state w trakcie suwu pompy. Gdy membrana zaczyna poruszac sie z pozycji stacjonarnej, natezenie
przeptywu zaczyna by¢ stosunkowo niskie. Gdy membrana przesuwa sie dalej, przeptyw zaczyna
wzrastac i osigga maksymalna wartos¢ w przyblizeniu w punkcie Srodkowym. Pod koniec trajektorii
membrany natezenie przeptywu ponownie zaczyna zwalniac, zblizajgc sie do krzywej sinusoidalnej.

Kontroler rejestruje chwilowe natezenie przeptywu w przyblizeniu co ~100 ms podczas kazdego
suwu (ml/min), a nastepnie usrednia pomiary suwu w cyklu, aby wygenerowac natezenie przeptywu
ATF. Ze wzgledu na charakter kierunkowego natezenia przeptywu w trakcie cyklu ATF, zmierzone
chwilowe natezenie przeptywu moze by¢ wyzsze lub nizsze niz zgtoszone natezenie przeptywu ATF w
trakcie kazdego suwu. Natychmiastowe natezenie przeptywu jest przydatne podczas rozwigzywania
problemdw zwigzanych z dziataniem ptynu ATF.

W normalnych warunkach pracy wyswietlane natezenie przeptywu ptynu ATF XCell, ktére jest
$rednig danych przeptywu z 10 cykli cisnienia/wydechu, jest odpowiednie do zarzadzania dziataniem
ptynu ATF. Uzytkownik moze kontrolowac natezenie przeptywu XCell ATF, wprowadzajac wartos¢
zadang natezenia przeptywu XCell ATF. Zalecane wartosci zadane natezenia przeptywu XCell ATF i
typowe objetosci wyporowe sg zaprogramowane w kontrolerze jako wartosci domysine. Obliczona
$rednia objetos$¢ wyporowa z czujnika przeptywu jest aktualizowana co 30 minut w celu dalszej
poprawy doktadnosci odpowiedzi. Prawidtowo dziatajacy system szybko osigga maksymalny
przeptyw i ptynnie przetgcza sie miedzy suwami cisnienia i prézni. Nie oczekuje sie opdZznienia
miedzy suwami cisnienia i prézni, a maksymalny wypdr membrany spodziewany jest podczas sSuwow.

6. Oferta Kontroleréw XCell LS

Dostepny w formacie GMP, Kontroler XCell® LS Controllerbedzie dziata¢ z wyrobami XCell ATF® 4, 6
lub 10, z dostosowaniem przewodu ATF do kontrolera (A2C), przewodu ATF do bioreaktora (A2B) i
czujnika przeptywu. Kontroler jest dostepny w konfiguracjach, ktére moga obstugiwac jedng
(pojedynczy) lub dwie (podwdjny) strony wyrobdw XCell ATF® Devicesz jednego kontrolera.
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Tabela 5. Oferta systemu Kontrolera XCell LS

Rodzina
Kontroleréw XcCell
LS

Typowa skala
dziatania

Kompatybilno$¢ wyrobu
XCell ATF® Device

Typowa instalacja

XCell wielkoskalowy 50-1000 | \r/gﬂ;qzkalogﬁggg(;um Wyréb XCell ATF® 4 Device
(ATF 4 6) ZWOJOWY, Wyréb XCell ATF® 6 Device
pilotazowe; GMP
XCell Plus o . . :
. Produkcija kliniczna i/lub Wyrob XCell ATF® 6 Device
mgl)koskalowy QL R komercyjna GMP Wyrdb XCell ATF® 10 Device

W konfiguracji podwojnej, dwa wyroby XCell ATF® Devicesmoga by¢ podiaczone do jednego
Kontrolera XCell® LS Controlleri moga by¢ podtgczone do jednego lub dwoch bioreaktoréw. Podczas
obstugi dwoch bioreaktoréw z tego samego kontrolera mozliwe jest dziatanie w réznych skalach, w
zaleznoSci od modelu i konfiguracji.

Jednokanatowy Kontroler wielkoskalowy XC (46)

Obstuga jednego wyrobu XCell ATF 4 lub

Obstuga jednego wyrobu XCell ATF 6
Jednokanatowy Kontroler wielkoskalowy XC Plus (610)

Obstuga jednego wyrobu XCell ATF 6 lub

Obstuga jednego wyrobu XCell ATF 10
Dwukanatowe Kontrolery wielkoskalowe XC (46)

Dwa wyroby XCell ATF 4 jednocze$nie

Dwa wyroby XCell ATF 6 jednoczesnie

Wyréb XCell ATF 4 i wyrdéb XCell ATF 6 jednoczesnie
Dwukanatowe Kontrolery wielkoskalowe XC Plus (610)

Dwa wyroby XCell ATF 6 jednocze$nie

Dwa wyroby XCell ATF 10 jednocze$nie

Wyrob XCell ATF 6 i wyrdéb XCell ATF 10 jednoczes$nie

Tabela 6. Gotowe oferty Kontrolera XCell® LS

Kontroler Kontroler wielkoskalowy XCell XC LS46 , XC-LSC-46-S-P-GMP
XCell LS pojedynczy, GMP
Kontroler wielkoskalowy XCell XC LS46, XC-LSC-46-D-P-GMP

podwajny, GMP

Kontroler wielkoskalowy XCell XC Plus LS 610, XC-LSC-610-S-P-GMP
pojedynczy, GMP

Kontroler wielkoskalowy XCell XC Plus LS 610, XC-LSC-610-D-P-GMP
podwajny, GMP

Sprzet i Zespot ochrony powietrza nawiewanego XCell ~ XC-LSC-SAPA-V2 Tak
akcesoria GMP
Zestaw XCell Industrial PC HMI XC-LSC-HMI-KIT
Czujnik przeptywu XCell dla ATF 10L FS-10L Tak
Czujnik przeptywu XCell dla ATF 10R FS-10R Tak
Czujnik przeptywu XCell dla ATF 6, Legacy FS-6C Tak
Czujnik przeptywu XCell dla ATF 6 FS-6 Tak
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Czujnik przeptywu XCell dla ATF 4 FS-4 Tak
Zestaw przewodow czujnika przeptywu XCell XC-FS-CABLE-S450 Tak
4.5M

Zestaw przewodow czujnika przeptywu XCell XC-FS-CABLE-D450 Tak
4.5M, podwaéjny

Zestaw przewodéw cisnieniowych XCell 4M XC-PS-CABLE-400 Tak
Przewody XC LSC ATF46-do-Kontrolera XC-LSC-A2C46 Tak
Przewody XC LSC ATF10-do-Kontrolera XC-LSC-A2C10 Tak
Zestaw przytaczeniowy przewodéw XC-LSC-AIRVAC Tak

uzytkowych powietrza i prézni XC LSC
Wazek uniwersalny XC LSC

Pompa prozniowa XC LSC, XCell ATF4 i XCell
ATF6

Pompa prozniowa XC LSC, XCell ATF 6 i XCell
ATF 10

XC-LSCCART
XC-LSC-VP46

XC-LSC-VP610

Serwis i Instalacja systemu XCell LS SV-IT-LSC-S
wsparcie (Wymagane do instalacji, obejmuje SV-IT-LSC-D
podstawowe szkolenie uzytkownika)
Testy akceptacji osrodka (SAT) w zakresie SV-SAT-LSC-S
systemu XCell LS SV-SAT-LSC-D

Gwarancja przedtuzona na system XCell LS
(13-24 miesiecy)

SV-WA-LSC-46S
SV-WA-LSC-610S
SV-WA-LSC-46S
SV-WA-LSC-610S

UWAGA: W ramach instalacji systemu (IT) inzynier firmy Repligen montuje system LS na miejscu,
upewnia sie, ze system jest w petni operacyjny i zapewnia podstawowe szkolenie uzytkownikow.
Testy akceptacji osrodka (SAT) obejmujg petnie testéw funkcjonalnych i dokumentacje wspierajgca
uzytkownikéw w kwalifikowaniu systeméw do uzytku GMP. Dostepne sg dodatkowe opcje wsparcia
serwisowego, takie jak konserwacja zapobiegawcza (PM) i umowa serwisowa (SA). Prosimy o
kontakt z serwisem firmy Repligen pod adresem serviceschedulingeu@repligen.com lub
serviceschedulingus@repligen.com w celu uzyskania dalszych informaciji na temat uruchamiania i
obstugi systeméw Kontrolera XC LS.
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6.1 Cechy Kontrolera XCell® LS Controller

Kontrolery XCell® LS Controllerdostepne sg w kilku modelach.

Tabela 7. Kluczowe cechy Kontrolera XCell® LS Controller

Kontrolery XCell LS XC-LSC-46-S-P-GMP XC-LSC-46-D-P-GMP

Pojedynczy XCell ATF

Podwojny XCell ATF X
W fame_/Poza fazg lub podwajne dziatanie Nie dotyczy
niezalezne

Cisnienie transmembranowe (P3)

Wyrob XCell ATF® 6 Device jednorazowego
uzytku

Wyrab XCell ATF® 4 Device nadajgcy sie do
sterylizacji w autoklawie

Wyrdb XCell ATF® 4 Device6 nadajacy sie do
sterylizacji w autoklawie

Gotowy do GMP

Tabela 8. Kontroler XCell® LS Controller- kluczowe cechy

Kontrolery XCell LS XC-LSC-610-S-P-GMP XC-LSC-610-D-P-GMP

Pojedynczy XCell ATF

Podwojny XCell ATF X
W fa2|e/Poza fazg lub podwadjne dziatanie Nie dotyczy
niezalezne

Cisnienie transmembranowe (P3)

Wyréb XCell ATF® 6 Device jednorazowego
uzytku

Wyrob XCell ATF® 4 Device6 jednorazowego
uzytku

Wyrob XCell ATF® 4 Device nadajacy sie do
sterylizacji w autoklawie

Wyrob XCell ATF® 4 Device6 nadajacy sie do
sterylizacji w autoklawie

Gotowy do GMP

7. Komponenty i sprzet Kontrolera XCell® LS Controller

Kontroler XCell® LS Controller zasilany jest ze zrodta 110-220 V AC, ktdre jest konwertowane na 24 V
DC. Miedzynarodowe ztacza AC dla Stanéw Zjednoczonych, Wielkiej Brytanii, Unii Europejskiej i Chin
sq dotaczone do przesytki. W innych lokalizacjach wymagany bedzie adapter dostarczony przez
klienta.

7.1 Kluczowe komponenty Kontrolera XCell LS (w zestawie)

Programowalny sterownik logiczny i karty 1/0
Sterownik PLC to Allen-Bradley CompactLogix™ L19ER. Montuje sie go na szynie DIN w obudowie.
Sterownik PLC ma wbudowany modut zasilania o napieciu wejsciowym 24 VDC i napieciu
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wyjéciowym 5 VDC. Zasilacz zapewnia zasilanie sterownika i modutéw komunikacyjnych I/0, w tym
kart komunikacyjnych Modbus, kart wyj$¢ przekaznikowych, kart wyjsé¢ analogowych i uniwersalnych
kart analogowych.

Zespot zaworu kontroli ci$nienia

Zespot zaworu kontroli ciSnienia (PCV) jest odpowiedzialny za kontrole ciSnienia membrany dla
kazdego wyrobu XCell ATF. PCV to zespét dwdch dedykowanych zawordéw sterujgcych
zamontowanych w dolnej czesci obudowy, z kt6rych kazdy steruje jednym z wyrobow XCell ATF: A
lub B. Zawory posiadaja zintegrowany czujnik ci$nienia do pomiaru i kontroli ciSnienia membrany
ATF. Zesp6t odbiera przewody doprowadzajace cisnienie i proznig i rozprowadza je do kazdego z
poszczegolnych zawordéw za pomocg wspdlnego kolektora.

Kazde wyjscie PCV jest podtgczone do wyrobu XCell ATF za pomocg zestawu przewodow A2C.
Przewod A2C zawiera reczny zawdr odcinajgcy do odcinania potgczenia pneumatycznego w wyrobie
XCell ATF.

PCV wymaga czystego, suchego (punkt rosy <-40°C) powietrza o ci$nieniu 25 psig + 5% psig (25,00 do
26,25 psig), przefiltrowanego przez filtr koalescencyjny o doktadnosci 0,1 mikrona. Wszystkie wyjscia
pneumatyczne kontrolera zawieraja filtr 0,4 mikrona, aby chronié¢ PCV przed wnikaniem
zanieczyszczenh podczas suwu prézni. Zesp6t PCV zasilany jest napieciem 24VDC.

Przetwornik ciSnienia

Przetwornik ci$nienia, ktéry akceptuje potaczenia czujnika cisnienia permeatu P3 z pola i przekazuje
wartosci przez Modbus RTU do sterownika PLC. Przetwornik akceptuje 2 sygnaty do przetwarzania
cisnienia permeatu na kazdym ATF. Jest on montowany na szynie DIN wewngtrz obudowy. Nadajnik
zasilany jest napieciem 24 VDC.

7.2 Oprzyrzadowanie terenowe

Przeptywomierze

Przeptywomierze sg rozmieszczone na przewodach A2B, aby rejestrowac szybko$¢ wymiany ptynu
miedzy filtrem ATF a bioreaktorem. Sygnat przeptywu retentatu (A2B) jest przekazywany do
sterownika PLC, gdzie jest sumowany i wprowadzany do algorytmu regulacji krzywej cisnienia.
Wyréb XCell ATF 10 moze obstugiwac jeden lub dwa przeptywomierze. Przeptywomierze sg
podigczone z powrotem do Kontrolera XCell ATF za pomoca przewoddw czujnika. Dostepne opcje to
FS-4, FS-6, FS-10L i FS-10R.

Czujniki ci$nienia permeatu

Opcjonalne czujniki cisnienia sg rozmieszczane w przewodzie permeatu w celu pomiaru cisnienia.
Czujniki sa podtaczone do przetwornika ci$nienia, ktory przekazuje wartosci do sterownika PLC. Na
poczatku procesu ATF bedzie wytwarzac niewielkie podcisnienie, ktdre z czasem bedzie stawac sie
coraz bardziej ujemne, gdy filtr zacznie sie zanieczyszczac.

8. Podtaczanie Kontrolera XCell LS

Kontroler XCell® LS Controllerma dwie powierzchnie z portami narzedziowymi i elementami
sterujgcymi.

Panel A umozliwia podtgczenie medidw, w tym prézni, powietrza i zasilania elektrycznego do
obudowy (Rysunek 4). Strona A zawiera réwniez przetgcznik zasilania kontrolera. Dostep do
oprogramowania Kontrolera XCell LS mozna uzyska¢ za posrednictwem dostarczonego przez firme
Repligen przemystowego interfejsu HMI komputera PC, ktory wykorzystuje przewodowe potaczenie

Revision: 1
Effective Date: 2/19/2025
Legacy Document #: UG-5021 (ENGLISH)

St
Document Number:UG-6413 ronazoz t) R E P L I G E N

INSPIRING ADVANCES IN BIOPROCESSING




Kontroler XCell® LS Instrukcja obstugi

ethernetowe z portami ETH 1 lub ETH 2 na Panelu B Kontrolera XCell® LS Controller. Jesli polaczenie
z kablem Ethernet jest luzne, system moze wskazac biad potaczenia kabla Ethernet.

Panel B kontrolera (Rysunek 5) umozliwia potgczenia dla operacji wyjsciowych, w tym potaczenia z
XCell ATF® Devicei oprzyrzadowaniem.

Uwaga: Porty Ethernet nie sg uzywane w przypadku bezgtowego Kontrolera XCell LS , ktéry moze by¢
uzywany bezposrednio zintegrowany z systemem DCS uzytkownika koncowego.

Rysunek 4. Kontroler XCell® LS Controller, Panel A
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Rysunek 5. Kontroler XCell® LS Controller, Panel B
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Tabela 9. Porty Kontrolera XCell® LS Controller

Ztacze dla dodatniego cisnienia powietrza z SAPA; ztgcza grodziowe typu
push-to-connect zasilajg kolektor zasilajgcy PCV wewnatrz obudowy
Zkgcze dla przewodu prézni ze zrodha obiektu lub pompy prozniowej; ztgcza

1 Powietrze

2 Préznia grodziowe typu push-to-connect zasilajg kolektor zasilania PCV wewnatrz
obudowy.

3 Przefacznik zasilania Wigczanie/wylgczanie zasilania
Zasilanie pragdem statym z zasilacza; odbiera napiecie 24 VDC z

4  wejscie 24V DC zewnetrznego zasilacza i umieszcza je na listwach zaciskowych wewnatrz
obudowy

5 Wstrzymanie systemu Przyciski pauzy dla ATF A i ATF B

ATF A/B Dioda LED wskazuje status
6  Alarm Alarm wizualny i/lub dZzwigkowy

1i 2: Komunikacja miedzy kontrolerem a HMI (M12 przez ethernet do
adaptera USB RJ45 na HMI); Dwa 8-stykowe porty grodziowe M12
umozliwiajg poditgczenie do sieci ethernet za pomoca kabla M12 do RJ45.
7 Ethernet Porty obudowy tgczg sie bezposrednio z portami sterownika PLC, kt6ry
zawiera dedykowany przetacznik. Porty te zapewniajg infrastrukture do
integracji Kontrolera XCell LS z istniejacym rozproszonym systemem
sterowania (DCS) przy uzyciu protokotoéw Ethernet I/P i Modbus TCP.
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9 Pompa permeatu A/B OBECNIE NIEUZYWANE

Pompy dodawania nosnika i
odpowietrzania komorek

10 OBECNIE NIEUZYWANE

Zkgcza A2C dla ciSnienia powietrza i prozni do wyrobow XCell ATF®
Devices

12 Waga bioreaktora A/B OBECNIE NIEUZYWANE

Podtaczenie kabli przeptywomierza Sonotec do czujnika przeptywu dla
przewodu retentatu A2B; dwa 5-pinowe ztgcza grodziowe M12, po
jednym dla kazdego wyrobu XCell ATF; przesytanie danych do
kontrolera

Czujnik cisnienia przewodu permeatu P3 ztacza wlotowe; dwa 14-
stykowe zlgcza grodziowe, po jednym dla kazdego ATF.

15 VCD - Bioreaktor A/B OBECNIE NIEUZYWANE

11 Do ATFA/B

13  Czujnik przeptywu ATF A/B

14  Cisnienie permeatu ATF A/B

8.1 tgcznosc¢ XCell Pneumatics

8.1.1 Zasilanie kontrolera - SAPA i przewody zasilajace

Zespébt ochrony powietrza zasilajacego (SAPA) reguluje cisnienie powietrza z przewodu uzytkowego
obiektu do wymaganej wartosci 25 psi. Minimalne wymagane cisnienie powietrza uzytkowego
wynosi 50 psi. CiSnieniowy zawdr nadmiarowy zapewnia bezpieczenstwo w przypadku awarii
regulatora (Rysunek 7). Regulator i zawor nadmiarowy sg ustawione fabrycznie; uzytkownik kofncowy
nie musi ich modyfikowac. Instalacja powinna by¢ wykonana lub nadzorowana przez
autoryzowanego inzyniera serwisu Repligen.

Zestaw przewodow uzytkowych (XC-LSC-AIRVAC) aczy sie z portami powietrza i prozni (Rysunek 6).
Przewod powietrza faczy kontroler z urzagdzeniem SAPA, a nie bezposrednio ze zrodtem zasilania.

Rysunek 6. Potgczenie SAPA z kontrolerem
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Rysunek 7. SAPA

Tabela 10. Komponenty SAPA

1  Wlot montazowy Powietrze pod cisnieniem z zasilacza powietrza

Filtry powietrza kierowane z doptywu powietrza
Porowatos¢ filtra: 0,1 um
Fabrycznie ustawiony regulator ci$nienia powietrza
zasilajgcego przeznaczony do obnizania cisnienia powietrza
3 Regulator cisnienia zasilajacego do nizszego cishienia wymaganego do obstugi
wyrobow XCell ATF® 4, XCell ATF® 6 i XCell ATF® 10 (nie
regulowac).
Fabrycznie ustawiony zawor nadmiarowy cisnienia zasilania
4  CiSnieniowy zawor nadmiarowy ustawiony na odcigzenie, jesli cisnienie wlotowe przekroczy
specyfikacje (nie regulowacg).
Wyloty montazowe Powietrze pod cisnieniem do Kontrolera XCell® LS Controller

2  Jednostka filtrujaca

ol

Uwaga: Urzadzenie SAPA musi by¢ zainstalowane z filtrem powietrza (element 2, Rysunek 7)
skierowanym w dét i podtgczonym.

8.1.2 Potaczenie ATF z kontrolerem (A2C)

Zestaw przewodow A2C faczy wyrdb XCell ATF® Devicez kontrolerem za pomoca przewodu
pneumatycznego (Rysunek 8). Kontroler dostarczany jest z asortymentem zestawow przewodow
A2C przeznaczonych dla kazdego typu wyrobu (wyréb XCell ATF® 4 Device, wyrob XCell ATF® 6
Devicelub wyrdb XCell ATF® 10 Device). Chociaz zestawy przewoddéw A2C moga wydawaé sie
podobne, nie sg one wymienne; kazdy z nich zostat zaprojektowany do dziatania tylko z okreSlonym
typem wyrobu XCell ATF® Device.

Etykiety na zestawach przewodow wskazujg odpowiedni wyrdb. Nalezy upewnic sie, ze stosowany
jest zestaw przewodow wiasciwy dla wyrobu.
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Rysunek 8. Podtgczenie dwdch wyrobdw do kontrolera

1. Przewody A2C
2. Przewody powietrza
i prozni
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Tabela 11. Numery katalogowe przewodow i akcesoriéw prézniowych

Przewody XC LSC ATF46-do-Kontrolera (Rysunek 8, nr 1) XC-LSC-A2C46

Przewody XC LSC ATF10-do-Kontrolera (Rysunek 8, nr 1) XC-LSC-A2C10

Zestaw przykaczeniowy przewoddw uzytkowych powietrza
i prozni XC LSC (Rysunek 8, nr 2)

Pompa prézniowa XC LSC, XCell 4 i XCell 6* XC-LSC-VP46
Pompa prézniowa XC LSC, XCell 6 i XCell 10* XC-LSC-VP610

XC-LSC-AIRVAC

*Nie jest wymagany w przypadku korzystania z odkurzacza wiasnego
8.2 Podtaczenie wyrobu XCell ATF do bioreaktora

Zarzadzanie ptynami dla systemow XCell ATF obejmuje zestawy przewoddéw do retentatu (ATF-to-
Bioreactor lub A2B) i akcesoria, ktére tacza obudowe z bioreaktorem, zapewniajac prawidtowg
wymiane materiatu do hodowli komdrkowej. Przeznaczone do uzytku w skali pilotazowej, klinicznej i
komercyjnych Srodowiskach bioprocesowych, zestawy probéwek wspétpracujg z kontrolerami XCell
LS i starszymi kontrolerami C410. Zestawy przewodow A2B sg dostepne w wielu konfiguracjach dla
kazdej obudowy ze stali nierdzewnej XCell ATF lub urzadzenia jednorazowego uzytku XCell ATF, w
tym opcje potgczen twardych i miekkich. Wybér zestawu przewoddw zalezy od typu uzywanego
bioreaktora i pozgdanych ztgczy. Oprécz zestawow przewoddéw moze by¢ wymagane kilka
akcesoriow.

Przewody do permeatu (dostepne jako cze$é zestawow przewodow XCell ATF dla wyrobow
jednorazowego uzytku XCell ATF lub dostarczane przez uzytkownika koricowego wyrobéw XCell ATF
ze stali nierdzewnej) taczg wyrdb XCell ATF z naczyniem zbiorczym i powinny by¢ sterylizowane w
autoklawie lub mocowane za pomocg zgrzewarki do przewodéw lub sterylnego tgcznika
jednorazowego uzytku.

Szczegbtowe informacje na temat potaczen procesu ATF z bioreaktorem i naczyniem zbiorczym
mozna znaleZé w Instrukcji obstugi obudow ze stali nierdzewnej XCell ATF 4, 6 i 10 lub Instrukcji
obstugi wyrobu jednorazowego uzytku XCell ATF 61 10.

8.2.1 Pomiar przeptywu i ciSnienia w procesie ATF

Dane dotyczgce przeptywu retentatu, krytyczne dla dziatania ATF, sg mierzone za pomocg
zaciskowego czujnika przeptywu na przewodzie A2B. Czujnik zostat zaprojektowany specjalnie dla
aplikacji XCell ATF® i jest dostosowany do Srednicy zewnetrznej przewodu i jej typu. Dostepne sg
réwniez zestawy przewoddw z czujnikiem cis$nienia permeatu . Oba czujniki faczg sie bezposrednio ze
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kontrolerem. Instrukcje konfiguracji dla konkretnych wyrobdw szczeg6towo opisujg specyfikacje
zestawu przewodéw.

Tabela 12. Numery czesci czujnika przeptywu i czujnika cisnienia

Czujnik przeptywu XCell dla ATF 10 L FS-10L

Czujnik przeptywu XCell dla ATF 10 R FS-10R
Czujnik przeptywu XCell dla ATF 6,

FS-6C
Legacy
Czujnik przeptywu XCell dla ATF 6 FS-6
Czujnik przeptywu XCell dla ATF 4 FS-4
Zestaw przewodow czujnika przeptywu XC-FS-CABLE-S450
XCell 4,5m

Zestaw przewodow czujnika przeptywu
XCell 4,5 m, podwojny

Zestaw przewodow cisnieniowych
XCell 4M

XC-FS-CABLE-D450

XC-PS-CABLE-400

Zintegrowane z wyrobami jednorazowego uzytku XCell ATF 6 i 10
lub dostepne do zakupu z obudowami ze stali nierdzewnej XCell
Zestawy czujnikéw cisnienia XCell ATF 4, 6i 10. Szczeg6towe informacje mozna znalezé w Instrukcji
obstugi obudoéw ze stali nierdzewnej XCell ATF 4, 6i 10 lub
Instrukcji obstugi wyrobu jednorazowego uzytku XCell ATF 6i 10.

Uwaga: Starsze czujniki przeptywu FS-6C integruija sie tylko z zestawem SUATF6-TUBESET. Wszystkie
inne zestawy przewodow SUATF6 wymagaja standardowego czujnika przeptywu FS-6.

Aby uzyska¢ wiecej informacji, nalezy skontaktowac sie z lokalnym przedstawicielem firmy Repligen.

9. Przygotowanie i konfiguracja wyrobu XCell ATF

Instrukcje konfiguracji, dotgczone do kazdego wyrobu XCell ATF® Device, opisujg sposdb montazu,
zwilzania, sterylizacji w autoklawie (w przypadku stali nierdzewnej), testowania i podtgczania wyrobu
XCell ATF® Devicedo kontrolera. W przypadku wyrobéw ze stali nierdzewnej, w opakowaniu z
kazdym filtrem nadajgcym sie do czyszczenie w autoklawie znajduje sie instrukcja przygotowania
filtra.

9.1 IT, Wi-Fiitacznosc sieciowa

Kontrolery XCell® LS Controllerzaprojektowano jako samodzielne systemy sterowania. Zaréwno
przewodowa siec Ethernet, jak i Wi-Fi sg dostepne do przesytania danych w interfejsie HMI. Firma
Repligen nie obstuguje integracji HMI z siecig (Zatgcznik B).

9.1.1 Srodowisko Windows

Dostarczony przez firme Repligen interfejs HMI jest dostarczany z zainstalowanym systemem
Windows 10 Pro. Uzytkownik ponosi petng odpowiedzialno$¢ za modyfikacje systemu
oprogramowania. Te zmiany oprogramowania obejmujg miedzy innymi aktualizacje
oprogramowania Windows, aplikacje antywirusowe i produkty Microsoft® Office. Chociaz firma
Repligen nie spodziewa sie zadnego wptywu na funkcjonalno$¢ programéw dostarczanych przez
firme Repligen w wyniku typowego uzytkowania i/lub konserwacji systemu Windows, nie
gwarantuje prawidtowego dziatania systemu.
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Oprogramowanie XCell LS jest fatwe i intuicyjne w obstudze. Jest to aplikacja AVEVA™ Wonderware
View, z kilkkoma przydatnymi modutami oprogramowania zawartymi w tej wersji, w tym Historian,
QueryiTrend.

9.1.2 Zdalne monitorowanie MODBUS/ethernet

Dane procesowe sg rejestrowane lokalnie. System nie obstuguje interfejséw innych firm ani zdalnego
monitorowania, z wyjatkiem modutu lgdowania DeltaV™.

9.1.3 Integracjaz DeltaV poprzez modut DeltaV Landing Module

Modut DeltaV Landing Module zostat zaprojektowany w celu utatwienia integracji Kontrolera XCell®
LS Controller z systemem DeltaV. Wigcej informacji mozna znalez¢ w XCell® LS Controllerinstrukcji
integracji Kontrolera XCell® LS z modutem DeltaV Landing Module. Integracja z DeltaV jest
obstugiwana przez architekture Kontrolera XCell® LS Controllerz fizycznymi potaczeniami z
Ethernet/IP (M12, D-Code, zenski). Obstugiwane sg zaréwno protokoty komunikacyjne MODBUS TCP,
jak i Ethernet I/P.

Kod DeltaV jest dostarczany w postaci plikdw FHX (.fhx), ktére mozna zaimportowaé do DeltaV. Pliki
te zapewniajg synchroniczna relacje, ktéra umozliwia przekazywanie informacji o sterowaniu i
statusie pomiedzy systemem DeltaV a kodem PLC Kontrolera XCell LS.

10. HMI dla Kontrolera XCell LS

10.1 Interfejs cztowiek-maszyna (HMI)

HMI dla Kontrolera XCell LS, oferowany jako XC-LSC-HMI-KIT, to system kontroli nadzorczej i
akwizycji danych (SCADA), ktéry umozliwia konfiguracje ATF, kontrole procesu i monitorowanie
operacji ATF. Interfejs umozliwia uzytkownikom monitorowanie stanu sprzetu i wydawanie polecen
dotyczacych wartosci zadanych, umozliwia szybkie wprowadzanie danych przez uzytkownika i fatwa
nawigacje miedzy ekranami, a takze zarzadzanie alarmami, trendéw danych procesowych i $ledzenie
zdarzen. HMI dla Kontrolera XCell LS umozliwia sterowanie jednym Kontrolerem XCell LS za pomoca
jednego interfejsu uzytkownika, jednego katalogu uzytkownikéw do zarzadzania logowaniem i
zabezpieczeniami oraz komunikacje opartg na protokole Ethernet/IP miedzy zestawem XC-LSC-HMI-
KIT a Kontrolerem XC LS.

Rysunek 9. Potgczenie z HMI

i

Interfejs uzytkownika zostat zaprojektowany tak, aby byt intuicyjny i prosty w uzyciu. Oferowany jako
komputer przemystowy, sprzet XC-LSC-HMI obejmuje komputer Systec WAVE 221 w opakowaniu o
stopniu ochrony IP65, amerykanski kabel zasilajacy, ramie do montazu na cokole, kabel Ethernet
(RJ45 do M12) i trzy przediuzacze USB. Systec PC dziata na systemie operacyjnym Microsoft
Windows 10 Professional. Wizualizacja procesdw, sterowanie i zarzgdzanie danymi odbywa sie za
pomocg zainstalowanego fabrycznie oprogramowania AVEVA Wonderware SCADA.
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Baza danych AVEVA Wonderware Historian Database oraz aplikacje AVEVA Wonderware Trend and
Query zapewniajg interfejs typu ,,wskaz i kliknij” umozliwiajacy dostep, analize i tworzenie wykresow
danych (zaréwno biezacych, jak i historycznych). Aplikacje te sa dostepne dla wszystkich
uzytkownikéw oprogramowania XCell i nie wymagajg zadnej wiedzy z zakresu programowania lub
baz danych. Korzystajac z narzedzia zapytan, uzytkownicy moga wybrac tagi i czestotliwos¢
raportowania danych oraz wyeksportowaé dane jako plik .csv do analizy.

Oprogramowanie SCADA powiadamia uzytkownika o wszelkich alarmach, ktore sg wyzwalane
podczas pracy. Kontroler posiada alarmy dotyczace przeptywu, ci$nienia, konfiguracji, komunikacji i
odpowiednich kryteriéw wydajnosci. Sg one widoczne w dzienniku alarméw, gdzie w razie potrzeby
mozna je potwierdzi¢. Alarmy sg rowniez przechowywane w historycznej bazie danych w narzedziu
rejestratora zdarzen wraz z informacjami o tym, kiedy wystapity, kiedy alarm zostat potwierdzony i
przez kogo.

XC-LSC-HMI-KIT ma zabezpieczenia oparte na poziomach, ktdre wykorzystujg przypisania grup
administracyjnych uzytkownikéw systemu Windows. Podczas integraciji system uzytkownika
koncowego musi miec¢ uzytkownikéw odpowiednio przypisanych do odpowiedniej grupy
uzytkownikéw, aby zabezpieczenia byly skuteczne.

10.2 Pierwsze uruchomienie

Panel HMI uruchomi sie bezposrednio ze strony oprogramowania XCell® Softwarei wyswietli ekran
powitalny (Rysunek 10). Logowanie do systemu Windows nie jest wymagane. Aby dodac login
Windows prosze zapoznac sie z Zatacznikiem B.

10.3 Ekran logowania i hasto domysine

Ekran logowania nie zostanie wysSwietlony przy pierwszym uzyciu oprogramowania. Zabezpieczenia
sg wytgczone domysinie. Po wigczeniu zabezpieczen pojawi sie ekran logowania, wymagajacy
podania nazwy uzytkownika, hasta i domeny. Domysine nazwy uzytkownika i hasta podano w Tabeli
13.

Rysunek 10. Przyktadowy ekran logowania

Login to ArchestrA - OS Group based X
Liser name: “ |
Password: ‘ |
Domain: ‘ v |
DK Cancel

Tabela 13. DomysIne nazwy uzytkownika i hasta

Opr 1234
Eng 1234
Super 1234
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10.4 Ogolne formaty i konwencje interfejsu uzytkownika

Oprogramowanie zostato zaprojektowane przy uzyciu koloréw, formatow i konwencji w celu
przekazywania informacji uzytkownikowi.

Pola umozliwiajace wprowadzanie danych przez uzytkownika majg biate tto (np. wartos$¢ zadana
natezenia przeptywu ATF).

Rysunek 11. Przyktad pola z mozliwoscig formatowania

ATF Flow Rate SP

Pola, ktérych uzytkownik nie moze zmieni¢, majg tto kolorowe (takie jak niektére wartosci procesu)
lub tto szare (takie jak state wymiary filtra, szybkos¢ scinania lub wartosci wytacznie do celow
informacyjnych).

Uwaga: Niektore opcje opisane w tym dokumencie moga by¢ wyszarzone lub moze ich brakowa¢ w
danej wersji oprogramowania. Moze to by¢ spowodowane wersjg zakupionego sprzetu (S, D
lub D-P) lub tym, ze wybrana konfiguracja wyrobu nie obstuguije tej funkcji (np. tryb podwajny
z réznymi rozmiarami wyrobow XCell ATF® Devicesnie jest obstugiwany).

Rysunek 12. Przyktady pdl nieedytowalnych

ATF Flow Rate PV

3 o

Shear Rate SP

2037 1/sec

Po aktywacji przyciski Stop, Start i Pauza wyrobu sg pod$wietlone odpowiednio na czerwono, zielono
i z6tto.
Rysunek 13. Przyktady aktywnych przyciskdw STOP/START/PAUZA

Rysunek 14. Uktad menu gtdéwnego

& I [ L ] .
ATF Settings Trends Alarms Logon/User

Menu gtéwne wyswietla sze$¢ opcji w gornej czesci ekranu (Rysunek 14) Aktywna opcja jest
oznaczona kolorem niebieskim. Aby przejs¢ do zadanego ekranu nalezy uzy¢ przyciskow.
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Tabela 14. Opisy przyciskbw menu gtéwnego

Nazwa Opis
przycisku P

ATF Powoduje przejscie do ekranu gtéwnego ATF. Patrz Ekran gtéwny ATF.

Wyswietla ustawienia zaréwno dla kontrolera, jak i wyroby XCell ATF® Devices. Ekran
ten umozliwia dostep i modyfikacje rozmiaru i typu wyrobu XCell ATF® Device,

Ustawienia ustawien bioreaktora, jednostek inzynieryjnych, czasu pracy i informacji serwisowych.
Patrz Podmenu Ustawien.

Trendy Wyswietla trendy i wykresy danych. Patrz Opcje ekranu trendow.

Alarmy Wyswietla alarmy historyczne i ustawienia konfiguracji. Patrz Ekran alarmow.

Jesli zabezpieczenia sg wiaczone, podmenu logowania wyswietla nazwe uzytkownika,

role i przycisk wylogowania. Jesli zabezpieczenia sa wytgczone, wyswietlany jest

komunikat Logon Not Required (Rysunek 15). Wyswietlacz logowania dziata réwniez
Login/Uzytkownik jako menu, umozliwiajac przetaczanie uzytkownikéw lub wylogowanie. Role

uzytkownikoéw, poziomy dostepu i uprawnienia sg opisane bardziej szczegétowo w

Zataczniku B. Data i godzina, ktérych format mozna zmieni¢ na ekranie ustawien, sa

uwzglednione na tym ekranie.

Rysunek 15. Przyktady logowania/panelu uzytkownika

‘ User

eng Logon Not Required
Role: XCell Engineer Role: XCell Supervisor
Logout|(™ "434an22  ](02:18PM LU ([ 1wan22  ][10:13AM]

Zabezpieczenia wigczone (po lewej) i wytaczone (po prawej)

Ekran gtowny ATF (Rysunek 16) wyswietla czujniki i informacje o podigczonym i skonfigurowanym
sprzecie. Przyktad pokazuje konfiguracje wykorzystujaca dwa wyroby XCell ATF® Devicesna jednym
naczyniu dziatajgcym w trybie niezaleznym. CiSnienie permeatu (P3) jest rowniez wysSwietlane na
ekranie.

Uwaga: W catosci oprogramowaniu i w niniejszej instrukcji wyroby XCell ATF nazywane sg XCell ATF-
A'i XCell ATF-B. Rozmiary wyrobéw XCell ATF podano na ekranie ustawien.
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Rysunek 16. Ekran gtéwny ATF z natezeniem przeptywu i wartoscig zadang wyrobu XCell ATF

1 Al |
1. Jednostki \
e 2. Wartos¢ procesu @
3. Wartos¢ zadana
4. Wyrdb XCell ATF
5. P2,P3
[ ATF Flow |
172 5 1280 17/55
1?2 5 s= 1.30 P 17.2 sF
KHAUSTIN = P2 1454 P2 -125.8 = 3 ESOUSTRES
@ % P2 00 < : @

Rysunek 17. Dwa zsynchronizowane, poza faza wyroby XCell ATF® Devices podigczone do tego
samego bioreaktora

e

172 1 3;... ‘] 3p 17.2.
172 s 172 P
LUimin. Limin

. i P2 231.0 P2 -121.9 i X
P3 0.0 P3 0.0
@ &= " Lo ©
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Rysunek 18. Dwa wyroby XCell ATF® Devicespodtaczone do dwdch bioreaktorow

P
& Facic: ¥cel Supcry
- ez |[1013am

| ATF Flow ] [ Disp.veL | | Disp.voL ] ATF Flow
17.3. (ES 123 - 17 .1.
172 £ 130 £ 1.3 & 172 L=
[ L L Limm
XKHA = Pz 2317 P2 -114.2 = o
E R
Ps 0.0 P3 00
O = " I — O

Rysunek 19. Kontroler podwojny i pojedynczy wyréb XCell ATF

<

ATF Flow
17 3. ‘I 3
? w
e
= P2 2345
o -,-‘_- n oo

i

Model kontrolera pojedynczego (S) obstuguje jeden bioreaktor i jeden wyrdb XCell ATF® Device, ktére
beda widoczne na wyswietlaczu. Kontroler podwdjny (D) skonfigurowany dla pojedynczego modelu
wyrobu XCell ATF® Device bedzie wyswietla¢ to samo (Rysunek 19).

Uwaga: Gdy wyréb XCell ATF® Devicenie pracuje, pole Przeptywu ATF wysSwietla warto$¢ zerowa, a
odpowiedni przycisk All Pause jest wyszarzony.
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10.4.1 Wskaznik stanu pompy

Animowana grafika w polu wskaZznika stanu pompy pokazuje ruch membrany w czasie rzeczywistym.
Wyswietlany komunikat opisuje dziatanie wykonane przez kontroler na membranie.

Tabela 15. Status pompy Przyktady komunikatow

Przygotowanie Pierwsza seria cykli ma na celu przygotowanie pompy XCell
o ATF i usuniecie wiekszosci lub catosci powietrza z wyrobu
Q XCell ATF® Devicei przewodow.
Zerowanie FT Kontroler zatrzymuje pompe ATF i czeka, az w przewodzie

A2B nie bedzie przeptywu, a nastepnie zeruje czujnik

O przeptywu.

Nie dotyczy Oczekiwanie Rzadko pokazywany w trybie podwojnym podczas etapu
inicjalizacji. Na przyktad, jesli system czeka na zatrzymanie
przeptywu cieczy w drugiej sekundzie przed wyzerowaniem
czujnikéw wyrobu XCell ATF® Deviceprzed wyzerowaniem

czujnikow.
Wykrywanie Kontroler uruchamia automatyczny algorytm w celu
fing MinP MinPress okreslenia minimalnego cisnienia napedowego

wymaganego do poruszenia membrany.
Zatrzymano Pompa zostata zatrzymana.

O
O

PAUSED

Wstrzymano Pompa zatrzymata sie.

lo

LEwmp Statiy Zwiekszanie Kontroler wykonuje suw P, tj. zwieksza cisnienie w

FEESSLRIS cisnienia membranie i przesuwa jg w gore, wypierajac ciecz do
@ zbiornika.

Wylot Kontroler wykonuje suw E, tj. opréznia membrane i

przesuwa jg w dot, wypierajac ptyn do pompy XCell ATF.

&
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Rysunek 20. Ekran szczeg6téw parametru ATF Flow

ATF-A Flow
Ins ko Rate ATF Fiow Raw 5P

stantaneous ATF Flow Raw PV
7650 Y 17309
ST —— / Shear Rate 5P

AR LA s T
[ i| ‘| f | ]'M .!,.|
‘l‘ |’||‘ i I It
il © © ©

Dla kazdej zmiennej procesowej dostepny jest ekran szczegdtow parametru (reprezentowany przez
klikalne, kolorowe pola na ekranie gtbwnym ATF). Nalezy klikna¢ te pola, aby zobaczy¢ wiecej
szczegOtow i wprowadzi¢ zmiany w kazdym parametrze.

Wartosci zadane (SP) przeptywu ATF mozna zmieni¢ w dowolnym momencie, w tym podczas pracy
wyrobu XCell ATF® Device.
1. Klikngé przycisk ATF, aby otworzy¢ ekran gtowny ATF.
2. Klikng¢ pole Przeptyw ATF, aby otworzy¢ okno dialogowe Przeptyw (Rysunek 20).
3. Ustawié zadane natezenie przeptywu ATF SP.
4. Jesli wprowadzona wartos¢ miesci sie w dopuszczalnym zakresie, nowa wartos¢ jest
natychmiast wprowadzana. Teoretyczna szybko$¢ $cinania SP jest wySwietlana ponizej
szybkosci przeptywu ATF SP.

Uwaga: Natezenie przeptywu nalezy zmienia¢ w przyrostach co <10%, pozostawiajgc czas na
wyroéwnanie przed ponowng zmiang.

Polecenia uruchomienia, wstrzymania i zatrzymania sterujg przebiegiem.
Start - wznawia dziatanie przy uzyciu ustawien i potozen zaworu z momentu wstrzymania
procesu.
Pauza - pauza jest zwykle uzywana w potowie biegu, na przyktad w celu wymiany wyrobu
XCell ATF® Device lub chwilowego dostosowania czegos przed kontynuowaniem biegu.
Stop - Zaleca sie, aby stop byt uzywany tylko na koricu biegu. Jesli planowane jest
zatrzymanie i ponowne uruchomienie wyrobu XCell ATF® Devicew ramach tego samego
procesu, zamiast opcji stop nalezy uzy¢ opcji pauza.

Status wyrobu wskazywany jest za pomoca koloru otaczajgcego przycisk WSTRZYMAJ WSZYSTKO na
ekranie gtownym (Rysunek 21).

Rysunek 21. Status wyrobu XCell ATF® Device

Running Paused Stopped
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10.4.1.1 Uruchamianie, wstrzymywanie i zatrzymywanie pojedynczego wyrobu XCell ATF® Device

1. Klikngé przycisk ATF, aby otworzy¢ ekran gtowny ATF.
2. Klikng¢ odpowiednie pole Przeptyw ATF, aby otworzy¢ okno dialogowe Przeptyw.
3. Uzy¢ przycisku Stop, Start lub Pauza, aby zakonczy¢ dziatanie.

10.4.1.2 Uruchamianie, wstrzymywanie i zatrzymywanie obu wyrobdw XCell ATF® Devicesw
trybie podwdjnym
Niniejszy rozdziat dotyczy tylko modeli sterownikdw D-P dziatajgcych w trybie podwaojnym. Jesli
wyroby XCell ATF dziatajg w trybie niezaleznym, opcje te nie bedg dostepne.

Rysunek 22. Skrzynka natezenia przeptywu ATF

ATF-B Flow

Instantanecus Flow Rate ATF Flow Rate PV ATF DUAL Flow Rale SP

37a87 57405 D

ATF. instantareos Flow ® Shaar Rate SP

1516  iisec

DUAL ATF PUMP SYN(

OUT-OF-PHASE "L

! |
L URRARARRAER .
1534 1537 1539
May-04 Maay-D4 May-D4

1. Klikng¢ przycisk ATF, aby otworzy¢ ekran giowny ATF.
2. Klikna¢ pole Szybkos¢ przeptywu ATF.
3. Uzy¢ przycisku Stop, Start lub Pauza, aby zakonczy¢ dziatanie.

Uwaga: W jednym z trybow podwadjnych przyciski Stop, Start i Pauza majg zastosowanie do obu
wyrobdéw XCell ATF. Aby ponownie uruchomi¢ urzadzenie w trybie podwdjnym, nalezy najpierw
wstrzymaé dziatanie obu wyrobéw XCell ATF® Devices.

10.4.1.3 Wstrzymanie obu wyrobéw XCell ATF® Devicesz poziomu ekranu gtéwnego ATF

W modelach z kontrolerem D-P dostepna jest réwniez opcja wstrzymania z poziomu ekranu
gtébwnego ATF.
1. Klikngé przycisk ATF, aby otworzy¢ ekran gtowny ATF.
2. Klikng¢ odpowiedni przycisk WSTRZYMAJ WSZYSTKO.
W trybie podwdjnym przycisk All Pause wszystko wstrzymuje oba wyroby XCell ATF®
Devices.
W trybie niezaleznym przycisk WSTRZYMAJ WSZYSTKO wstrzymuje wyréb XCell ATF®
Devicepo tej samej stronie ekranu, co przycisk.

10.4.1.4 Wstrzymanie wyrobow XCell ATF® Devicesz poziomu sprzetu
Nacisng¢ odpowiedni przycisk wstrzymania systemu wyrobu na panelu A Kontrolera (Rysunek 4).
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10.5 Uruchamianie ATF w trybie podwdéjnym przy uzyciu ekranu szczegotéw parametréw
przeptywu ATF

Ten rozdziat dotyczy tylko modeli kontroleréw D-P dziatajgcych w trybie podwdéjnym z dwoma
wyrobami o tym samym rozmiarze.
Rysunek 23. Ekran szczegdtow parametrow przeptywu ATF (tryb podwajny)

10.5.1 Zmiana trybdéw
Rysunek 24. Skrzynka natezenia przeptywu ATF

ATF-A Flow X

Instantansous Flow Rate ATF Flow Rat ATF Flow Rate SP
6516 |
B €1 ATF.4 mubarrta e Flow At Shear Ral

DUAL ATF PUMP 5Y MODE

INDCEFEMDENT -

'Jw'hh'r”“\l

Opcje te sg dostepne tylko w trybie podwojnym.
1. Klikng¢ przycisk ATF, aby otworzy¢ ekran gtowny ATF.
2. Klikng¢ pole natezenia przeptywu ATF .
3. Wybraé jeden z dostepnych trybéw (Tabela 16).

|L|‘J”j 1”1|W1]

10

Uwaga: Tryby mozna przetaczaé podczas pracy wyrobow. Potrzeba jednak od jednego do dwéch
petnych cykli, zanim nowy tryb zacznie w petni dziata¢. Tryby mozna wybraé z kazdego ekranu
szczegOtow natezenia przeptywu ATF.

Tabela 16. Tryby XCell ATF

Status ATF :

Pojedynczy Nie dotyczy Wyrdb XCell ATF® Devicedziata oddzielnie w bioreaktorze.

Kazdy wyréb XCell ATF® Devicejest uruchamiany oddzielnie w tym
samym bioreaktorze.

Samodzielny Wartosci zadane i statusy polecen (Stop, Start, Pauza) sg
regulowane na odpowiednich ekranach przeptywu ATF-A lub ATF-
B.

Podwajny
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Suwy ci$nienia i wylotu dwoch wyrobdw XCell ATF® Devicessg
dopasowane. Wartosci zadane i stany polecen (Stop, Start, Pauza)
sq regulowane na odpowiednich ekranach przeptywu ATF-A lub
ATF-B i majg zastosowanie do obu wyrobow.
Suwy ci$nienia i wylotu wyrobéw XCell ATF® Devicessa na
przeciwnych suwach. Wartosci zadane i stany polecen (Stop, Start,
Pauza) sg regulowane na odpowiednich ekranach przeptywu ATF-
Poza faza A lub ATF-B i majg zastosowanie do obu wyrobow. Jest to
przydatne do utrzymywania statej objetosci bioreaktora podczas
pracy dwoch bioreaktoréw wyrobéw XCell ATF® Devicesna
jednym bioreaktorze.

W fazie

Ekran szczegbtdéw parametru wyporu ATF wy$wietla zmierzone i oczekiwane objetosci wyporowe na
cykl. Typowe odchylenie miedzy wartosciami wynosi 5-10%. Na tym ekranie nie mozna wprowadzaé
zadnych zmian. Aby ustawi¢ alarmy dla tej wartosci, patrz Konfiguracja alarmu Przeptywu ATF.

Rysunek 25. Ekran szczegdtow parametru objetosci wyporowej ATF

ATF-A Displacement Volume

Rysunek 26. Ekran szczegdtowych danych parametru cisnienia ATF

Ekran szczegétowych danych parametru cisnienia ATF (Rysunek 26) wy$wietla zmierzone cisnienia w
przewodzie permeatu (P3), przewodzie A2C (P2) i warto$¢ zadang PCV dla P2 (warto$¢ polecona
PCV). Jednostki wartosci wyswietlanych na ekranie Cisnienia ATF i ekranie gtbwnym ATF (w menu
Ustawienia) mozna zmieni¢, ale wartosci rejestrowane w AVEVA Wonderware Historian sg zawsze w
mbar.

Cinienie P3 jest zazwyczaj zerowe lub ujemne. Wraz ze wzrostem przeptywu permeatu cisnienie
(P3) spada. Jesli filtr zacznie sie zanieczyszczac, warto$¢ P3 spadnie. P3 jest wartoscig zalezng od
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procesu. Nie ustalono wstepnie dolnego limitu dla alarmu , ale w razie potrzeby alarmy mozna
ustawic.

Alarmy dla P2 sg zautomatyzowane i nie moga by¢ zmieniane przez uzytkownika (10.7). Prosimy o
kontakt z lokalnym specjalistg FAS w celu omowienia odpowiednich wartosci i ustawien alarmow.

Rysunek 27. Podmenu ustawien

0 1. Ustawienia

Konfiguracja wyrobu XCell ATF®
Device

Konfiguracja bioreaktora
Konfiguracja domysina
Konfiguracja ogélna
Obstuaa/wvdainos¢

no

o0k w

@ 06 0 60 0

Podmenu ustawien (Rysunek 27) wysSwietla opcje dostepne w celu dostosowania ustawien wyrobu
XCell ATF® Device, bioreaktora, Kontrolera XCell® LS Controlleri oprogramowania.

Rysunek 28. ekran konfiguracji wyrobu XCell ATF® Device

1. Rozmiar, format wyrobu XCell

a ATF® Device

2. Numer seryjny filtra (lista

rozwijana)
e 3. Ustawienia domysline filtréw
e 4. Wiaczanie/wylaczanie czujnika

e P3

Ekran konfiguracji wyrobu XCell ATF® Deviceumozliwia wprowadzenie numeru, rozmiaru, formatu i
filtra dla wyrobu XCell ATF® Deviceoraz opcje wigczenia lub wytgczenia czujnika w przewodzie P3.

10.5.2 Ustawianie konfiguracji wyrobu XCell ATF® Device

1. Klikngé przycisk ustawien.

2. Klikng¢ przycisk konfiguracji wyrobu XCell ATF® Device. Otworzy sie ekran konfiguracji wyrobu
XCell ATF® Device(Rysunek 28).

3. Klikna¢ przycisk odpowiadajgcy rozmiarowi i formatowi wyrobu.
W przypadku, gdy uzywa sie modeli Kontrolera D-P, ale chce sie uzywac tylko jednego wyrobu,
nalezy klikna¢ przycisk NIGDY dla drugiego wyrobu. Obraz wyrobu zniknie z interfejsu.

4. Nalezy wybra¢ numer filtra z listy rozwijane;.

5. Jesli czujnik P3 nie jest uzywany w konfiguracji, nalezy go wytaczy¢, aby zapobiec fatszywym
alarmom.

Umozliwia to systemowi wySwietlanie prawidtowych ustawien dla wiasciwosci fizycznych wybranego
filtra (Rysunek 29, w kolorze szarym), co ma kluczowe znaczenie dla obliczen skalowania.
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Uwaga: Nalezy odznaczy¢ pole P3 gdy czujnik nie jest uzywany, aby unikngé alarméw
spowodowanych brakiem komunikacji z czujnikiem P3.

Rysunek 29. Ekran konfiguracji bioreaktora

Ekran konfiguracji bioreaktora umozliwia konfiguracje systemu kontrolera.

10.5.3 Ustawianie konfiguracji bioreaktora

1. Klikngé przycisk ustawien.

2. Klikng¢ przycisk Konfiguracja bioreaktora. Otworzy sie ekran konfiguracji bioreaktora
(Rysunek 29).

3. Klikng¢ obraz odpowiadajacy konfiguracji sprzetu. Model S Kontrolera pokazuje tylko opcje
konfiguracji pojedynczego bioreaktora. Konfiguracje z dwoma bioreaktorami sg dostepne
tylko z kontrolerami modelu D-P.

Rysunek 30. Ekran ustawien pompy ATF

Ekran ustawient pompy ATF (Rysunek 30) wy$wietla dopuszczalny wypor pompy, przeptyw
minimalny, przeptyw maksymalny i przeptyw domysiny. Mozna wprowadzi¢ ograniczenia dla
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uzytkownikéw dotyczace okre$lonego zakresu dopuszczalnych wartosci zadanych przeptywu,
podajac minimalne i maksymalne wartosci przeptywu.
10.5.4 Ustawianie konfiguracji pompy

1. Klikng¢ przycisk ustawien.

2. Klikng¢ przycisk ustawien pompy. Otworzy sie ekran konfiguracji pompy ATF (Rysunek 31).

3. Nalezy zmieni¢ ustawienia, wprowadzajgc zadang wartos¢ w odpowiednim polu.
Domyslny przeptyw jest najczesciej edytowanym parametrem i jest zwykle ustawiony na
najczesciej uzywane natezenie przeptywu. Warto$¢ wyporowa jest zintegrowana z
algorytmem kontroli, co moze powodowa¢ pewne wahania wydajnosci. Przed edycja tej
wartosci zalecamy konsultacje z lokalnym specjalistg FAS.

Rysunek 31. Ekran konfiguracji ogdlnej

Ekran konfiguracji ogélnej (Rysunek 31) umozliwia dostosowanie formatow daty i godziny, jednostek
ciSnienia, automatycznego wylogowania i ustawien automatycznego restartu.

Uwaga: Uzytkownik moze zmienia¢ wyswietlane jednostki, ale nie moze zmieniaé statych danych
logowania.

10.5.5 Ustawianie konfiguracji ogélnej

Klikna¢ przycisk ustawien.

Klikna¢ przycisk konfiguracji ogélnej. Otworzy sie ekran konfiguracji ogélnej (Rysunek 31).
Klikna¢ odpowiednie przyciski, aby wybra¢ formaty i jednostki uzywane w laboratorium.
Ustawi¢ opcje automatycznego wylogowania.

Wiekszos¢ laboratoriéw ustawia te opcje na Wyt. dla wygody uzytkownikow. W przypadku
wielu uzytkownikow w obiekcie i obaw o przypadkowe zmiany zalecamy wybranie opcji 1
minuta lub 10 minut.

5. Ustawi¢ opcje automatycznego restartu.

Funkcja automatycznego restartu jest przydatna w przypadku krétkiej przerwy w zasilaniu.
Kontroler wy$wietli komunikat , gdy zasilanie zostanie nieoczekiwanie utracone. Jesli funkcja
automatycznego restartu jest wkgczona, po przywréceniu zasilania kontroler uruchamia sie
ponownie i kontynuuje prace z wczesniejszymi ustawieniami. Ta funkcja jest przydatna tylko
wtedy, gdy bioreaktor réwniez automatycznie uruchamia sie ponownie, a czas trwania
przerwy w zasilaniu jest niewielki. Jesli wolg Panstwo, aby urzadzenie byto uruchamiane
recznie po utracie zasilania, nalezy ustawié opcje automatycznego restartu na OFF.

MowdE

Revision: 1
Effective Date: 2/19/2025
Legacy Document #: UG-5021 (ENGLISH)

St
Document Number:UG-6413 rona-oz t) R E P L I G E N

INSPIRING ADVANCES IN BIOPROCESSING




Kontroler XCell® LS Instrukcja obstugi

Rysunek 32. Ekran obstugi/wydajnosci

1. Wersja SCADA i PLC
Q 2. Liczniki
e 3. Algorytm wyrobu XCell ATF®

e a Device

4. Wymagane logowanie -
wh./wyt.

Na ekranie Serwis/wydajno$é (Rysunek 32) wyswietlane sg wersje oprogramowania, algorytmy
wyrobu XCell ATF® Device, liczniki i status zabezpieczen. Jest to przydatne zaréwno dla
uzytkownikdw, jak i inzynieréw firmy Repligen.

Tabela 17. Parametry serwisowe ATF

Nazwa licznika | Opis Czy mozna zresetowac?

Liczba cykli wykonanych przez membrane lub wyréb XCell

Czas dziatania ATF® Deviceod ostatniego resetowania. Mozna Tak, przez operatora
zresetowac dla kazdego przebiegu.
Liczba cykli wykonanych od ostatniej konserwacji Tak, tylko przez inzyniera
Ustuga . . : S ) :
zapobiegawczej, serwisu lub kalibracji. FSE firmy Repligen

Liczba cykli wykonanych przez Kontroler XCell® LS

Dozywotnio Controllerw catym okresie eksploatacji Nie

10.6 Wymagane logowanie - wiaczanie/wytaczanie zabezpieczenh

Jesli logowanie nie jest wymagane, wszyscy uzytkownicy maja petny dostep (odpowiadajacy
poziomowi administratora) do oprogramowania XCell® Software. Jesli wymagane jest logowanie,
uzytkownicy muszg wprowadzi¢ dane uwierzytelniajace, aby uzyska¢ dostep do oprogramowania
XCell® Software; jednak logowanie do systemu Windows nie jest wymagane.

W niektorych Srodowiskach laboratoryjnych brak koniecznosci logowania moze uprosci¢ codzienne
wykonywanie zadan. W innych sytuacjach, gdy bezpieczenstwo jest bardziej krytyczne, moze by¢
wskazane wymaganie logowania. Aby zapewni¢ dodatkowe bezpieczenstwo, w Ustawianie
konfiguracji og6lnej mozna skonfigurowac automatyczne wylogowywanie po uptywie okreslonego
czasu.
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Rysunek 33. Ekran algorytmu ATF-A

Ekran algorytmu wy$wietla wiele sygnatéw i komunikatéw dotyczacych przeptywu i cisnienia. Ekran
ten uzywany jest przez specjalistéw FAS firmy Repligen podczas rozwigzywania probleméw. Ocena
wydajnosci algorytmu wymaga znacznego szkolenia i doswiadczenia, poniewaz dane mogg by¢
btednie interpretowane. W przypadku podejrzenia, ze wyrobu XCell ATF® Devicesnie dziataja
zadowalajgco, prosimy o kontakt ze specjalistg FAS firmy Repligen.

Uwaga (dla inzynieréw ds. kontroli): Odpowiednim poréwnaniem bytoby uznanie algorytmu za serie
lub macierz algorytmow PID potaczonych w pewne wzajemne relacje w catym cyklu pompy, z
obliczeniami lub wnioskami z tych interakcji wyswietlanymi tutaj. Dostrajanie algorytmu nie
jest trywialne.

Wyskakujgce okienka algorytméw moga by¢ wyswietlane jednoczesnie lub naprzemiennie za
pomoca ekranu dotykowego lub touchpada. Przejscie do menu gtéwnego automatycznie zamyka
wyskakujgce okienka.

Uwaga: W przypadku pytan lub problemoéw nalezy wykona¢ zdjecia lub nagrania wideo danych
wyswietlanych na tym ekranie dla obu wyrobow XCell ATF® Devices, aby przestac je do
specjalisty FAS firmy Repligen w celu utatwienia rozwigzania problemu.

Rysunek 34. Ekran algorytmu pokazujacy dane algorytméw ATF-A i ATF-B
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Trend (AVEVA Wonderware Trend) znajduje sie w menu aplikacji Windows. Ekran trenddw
oprogramowania XCell® Software(Rysunek 35) spetnia wiekszo$¢ wymagan dotyczacych analizy i
diagnostyki w czasie pracy. Zostat zaprojektowany z myslg o prostocie i szybkiej interakcji
uzytkownika z ekranem dotykowym. Narzedzie AVEVA Wonderware Trend umozliwia gtebsze i
bardziej ztozone analizowanie danych biezacych i historycznych.

Rysunek 35. Ekran trendéw XCell Trend

Ekran trendow XCell Trend wyswietla przeptywy, ci$nienia i objetosci wyporu dla kazdego wyrobu
XCell ATF (Rysunek 35). Przyciski ekranowe umozliwiajg wybér wyswietlanych parametrow. Kolory
linii wykresu sg wstepnie ustawione i nie mozna ich modyfikowac.

Dane moga by¢ wyswietlane i analizowane wedtug czasu. Aby wyswietli¢ rézne przedziaty czasowe,
kliknij przycisk SHOW OPTIONS [POKAZ OPCIJE].

Uwaga: Dostepne sg wstepnie ustawione interwaty czasowe (liczone od biezgcej godziny); nie ma
opcji niestandardowych interwatdéw czasowych.

10.7 Kategorie/typy alarmow

Kontroler XCell® LS Controllerposiada alarmy zaréwno na poziomie uzytkownika, jak i systemu

(Zatacznik C).

Alarmy zdefiniowane przez uzytkownika

Alarmy zdefiniowane przez uzytkownika umozliwiajg zmiane limitow wyzwalajgcych alarm , a takze
dziatar podejmowanych po wyzwoleniu alarmu . Alarmy te zazwyczaj dotyczg wartosci procesowych
i mozna je skonfigurowac¢ na ekranie Konfiguracji alarméw .

Alarmy systemowe
Alarméw systemowych nie mozna modyfikowac. Alarmy systemowe obstugujg podstawowe,
podstawowe funkcje Kontrolera XCell® LS Controller (np. obecnos¢ czujnika lub utrata mediéw itp.).
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Rysunek 36. Wskazany stan alarmowy

Jesli wystapit alarm , nawet krotkotrwaty, przycisk menu Alarm bedzie migaé na czerwono (Rysunek
36). Alarm moze zosta¢ sprawdzony przez uzytkownika w dowolnym momencie. Jesli alarm jest
aktywny, czerwona ramka bedzie otacza¢ dang wartos¢ (Rysunek 37).

Rysunek 37. Przyktad aktywnego alarmu

Klikniecie przycisku alarmu otwiera ekran stanu alarmu (Rysunek 38, Tabela 18). Alarmy sa
wyswietlane do momentu ich potwierdzenia przez uzytkownika.
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Rysunek 38. Ekran statusu alarmu

Tabela 18. Statusy alarmow

Status alarmu | Wytlumaczenie

UNACK Niepotwierdzony, aktywny alarm

UNACK_RTN Niepotwierdzony alarmktéry powrdécit do stanu niealarmowego
ACK Alarm potwierdzony przez uzytkownika

ACTIVE Biezacy stan alarmu

Rysunek 39. Ekran konfiguracji alarmow

1. Karty

2. Polecenia
3. Przywracanie wartosci

domysinych

Wyskakujgce okienko konfiguraciji alarmu (Rysunek 39) zawiera cztery karty. Wiersz polecen
odpowiada kolorowi aktywnej karty, wskazujgc aktywnag karte alarmu. Tutaj aktywna jest karta
Przeptywu ATF.

10.7.1 Konfiguracja alarmu Przeptywu ATF

Dla Przeptywu ATF dostepne sa cztery opcje alarmu : HiHi [WysokiWysoki], Hi [Wysoki], Lo [Niski],
LoLo [NiskiNiski], zezwalajgce na alarmy dla zdarzen na poziomie powiadomien i inne alarmy dla
zdarzen na poziomie awarii.

1. Klikng¢ przycisk Alarm na ekranie gldwnym. Zostanie otwarty ekran konfiguracji alarmow.

2. Klikng¢ karte Przeptywu ATF.

3. Uzy¢ pola wyboru Wigcz, aby wigczy¢ alarm dla kazdego zagdanego poziomu alarmu.
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4. Ustawic¢ opcje dla kazdego poziomu alarmu.

a. Ustawié LIMITS [LIMITY] dla kazdego alarmu.

b. Limity sg poréwnywane z wartoscig zadang przeptywu. Alarmy sa wyzwalane, gdy
warto$¢ zadana przeptywu spadnie poza warto$¢ zadang o okreslony limit. Na
przyktad, jesli Przeptyw ATF ma wartos¢ zadang 0,7 LPM, a limit alarmu Hi jest
ustawiony na 10%, alarm Hi zostanie wyzwolony, gdy wartoS¢ PV przeptywu ATF
wyniesie =0,77.

c. Ustawi¢ opdznienie dla kazdego alarmu. Funkcja op6Znienia zapobiega fatszywym
alarmom, wyzwalanym przez niewielkie, krétkotrwate zmiany spowodowane takimi
czynnikami jak hatas lub btgd ludzki. Wymaga, aby warunki alarmowe wystepowaty
przez okre$lony czas, np. 30 sekund, przed wyzwoleniem alarmu.

d. Ustawi¢ zgdane dziatania dla alarmu. Alarm mozna skonfigurowac poprzez
zatrzymanie lub wstrzymanie procesu. Mozna réwniez wywotaé dZzwiek brzeczyka
lub zapalenie sie kontrolki na Kontrolerze XCell® LS Controller.

Uwaga: Jesli system alarmowy wstrzyma lub zatrzyma kontroler, operacja bedzie wymagac
ponownego uruchomienia recznie. Nalezy starannie zaplanowac korzystanie z tych opcji, aby
unikna¢ wstrzymania lub zatrzymania operacji bez nadzoru

Uwaga: Alarmy przeptywu majg zastosowanie do wszystkich rozmiaréw i formatéw ATF i nie sa
ograniczone do konkretnych wyrobdw XCell ATF® Devicesskonfigurowanych w momencie
ustawienia alarmu .

10.7.2 Konfiguracja alarmu objetosci wyporu

Dla objetosci wyporu dostepne sg cztery opcje alarmu (Rysunek 39): HiHi [WysokiWysoki], Hi
[Wysoki], Lo [Niski], LoLo [NiskiNiski], zezwalajace na alarmy dla zdarzen na poziomie powiadomien i
inne alarmy dla zdarzen na poziomie awarii.
1. Klikng¢ przycisk Alarm na ekranie gltownym. Otworzy sie ekran konfiguracji alarméw
(Rysunek 39).
2. Klikng¢ karte Objetos¢ wyporu.
3. Uzy¢ pola wyboru Wigcz, aby wigczy¢ alarm dla kazdego zagdanego poziomu alarmu.
4. Ustawi¢ opcje dla kazdego poziomu alarmu
a. Ustawi¢ LIMITY dla kazdego alarmu.
Limity sg poréwnywane z wartoscig zadang przeptywu wyporowego. Alarmy sg
wyzwalane, gdy warto$¢ zadana przeptywu wyporowego przekroczy lub spadnie
ponizej wartosci zadanej o okreslony limit. Na przykiad, jesli przeptyw wyporowy ma
warto$¢ zadang 0,7 LPM, a limit alarmu Hi [Wysoki] jest ustawiony na 10%, alarm Hi
zostanie wyzwolony, gdy warto$¢ PV przeptywu wyporowego wyniesie =0,77.
b. Ustawi¢ opdznienie dla kazdego alarmu.
Funkcja op6znienia zapobiega fatszywym alarmom, wyzwalanym przez niewielkie,
krétkotrwate zmiany spowodowane takimi czynnikami jak hatas lub btad ludzki.
Wymaga, aby warunki alarmowe wystepowaty przez okreslony czas, np. 30 sekund,
przed wyzwoleniem alarmu.
c. Ustawic¢ zagdane dziatania dla alarmu. Alarm mozna skonfigurowac poprzez
zatrzymanie lub wstrzymanie procesu. Na Kontrolerze XCell LS mozna rowniez
wigczy¢ dzwiek brzeczyka lub zapali¢ kontrolke.

Uwaga: Jesli system alarmowy wstrzyma lub zatrzyma sig, bedzie wymaga¢ ponownego
uruchomienia recznie. Nalezy starannie zaplanowac korzystanie z tych opcji, aby unikng¢
wstrzymania lub zatrzymania operacji bez nadzoru
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Uwaga: Alarmy dotyczace objetosci wyporu majg zastosowanie do wszystkich rozmiaréw i formatéw
ATF i nie sa ograniczone do konkretnych wyrobdw XCell ATF® Devicesskonfigurowanych w
momencie ustawienia alarmu .

Rysunek 40. Karta alarmu objetosci wyporu

Rysunek 41. Karta konfiguracji alarmu systemowego

Alarmy systemowe sg w wiekszosci nieskonfigurowane, wiec system bedzie zawsze wstrzymywany,
gdy préznia bedzie niewystarczajgca. System mozna skonfigurowac tak, aby uruchamiat swiatto lub
klakson w przypadku aktywacji ktéregokolwiek z tych alarmow.

10.7.3 Konfiguracja alarm cisnienia permeatu (P3)

Nalezy uzy¢ alarmu P3, aby wskaza¢ punkt, w ktérym zmiana filtra jest wskazana (LoLo) lub wkrétce
bedzie wskazana (Lo). Zanieczyszczenie membrany zmniejszy ci$nienie permeatu. Ten spadek
ciSnienia mozna wykry¢ za pomocg czujnika P3. Jesli w systemie uzywany jest czujnik P3, nalezy
ustawi¢ prawidtowe wartosci cisnienia permeatu, aby unikng¢ fatszywych alarmow. Ze wzgledu na
duze zréznicowanie procesow, w ktorych wyrdb XCell ATF® Large-Scale System dla systemu
wielkoskalowego jest stosowany w przemysle, wartosci robocze ci$nienia permeatu (P3) obejmujg
zakres bez ustalonego limitu. Cisnienie P3 wskazujace na zanieczyszczenie mozna okresli¢, pobierajac
prébki miedzy strumieniami retentatu i permeatu podczas prac rozwojowych i poréwnujac wyniki z
cisnieniem P3. Nalezy upewnic sie, ze alarmy P3 sg prawidtowo skonfigurowane dla kazdego cyklu,
jesli uzywany jest czujnik P3.

Alarmy ci$nienia permeatu (P3) sg unikalne dla kazdego wyrobu XCell ATF® Devicei rozmiaru. Alarmy
P3 dla ATF-A i ATF B moga by¢ rowniez ustawiane niezaleznie od siebie.
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1. Klikngé przycisk Alarm na ekranie gtéwnym. Otworzy sie ekran konfiguracji alarméw
(Rysunek 39).
2. Klikng¢ karte Cisnienie permeatu P3.
Uzy¢ pola wyboru Wiacz, aby wigczyé alarm dla kazdego zagdanego poziomu alarmu.
4. Ustawic¢ opcje dla kazdego poziomu alarmu.
a. Ustawi¢ LIMITY dla kazdego alarmu.
Cisnienie permeatu poréwnywane jest z limitem pokazanym na tym ekranie (nie z
wartoscig zadang). Alarmy sg wyzwalane, gdy cisnienie permeatu P3 spadnie ponizej
limitu.
b. Ustawi¢ op6znienie dla kazdego alarmu.
Funkcja opoZnienia zapobiega fatszywym alarmom, wyzwalanym przez niewielkie,
krotkotrwate zmiany spowodowane takimi czynnikami jak hatas lub bad ludzki.
Wymaga, aby warunki alarmowe wystepowaty przez okreslony czas, np. 30 sekund,
przed wyzwoleniem alarmu.
c. Ustawié dziatania (tj. zatrzymanie lub wstrzymanie procesu) dla alarmu. Ustawi¢
brzeczyk lub lampke sygnalizujgcg alarm.

w

Uwaga: Jesli alarm wstrzyma lub zatrzyma system, operacja bedzie wymagaé ponownego
uruchomienia recznie. Nalezy starannie zaplanowac korzystanie z tych opcji, aby unikngé
wstrzymania lub zatrzymania operacji bez nadzoru

Uwaga: Zaleca sie ustawienie alarmu Lo, aby uruchomié ostrzezenie $wietlne i/lub dZzwiekowe na
poziomie granicznym, ktéry wskazuje poczatek zanieczyszczenia filtra w danym procesie. Alarm
LoLo powinien by¢ ustawiony na punkt, w ktorym wymiana filtra jest uwazana za pilng i
krytyczna.
Rysunek 42. Karta alarmu ciSnienia permeatu P3

11. Baza danych Historian oraz aplikacje Trend i Query

Interfejs HMI zawiera baze danych AVEVA Wonderware Historian Database oraz aplikacje AVEVA
Wonderware Trend and Query zapewniajace dodatkowa funkcjonalno$é. Aplikacje te zapewniajg
interfejs typu ,,wskaz i kliknij” umozliwiajgcy dostep do danych, ich analize i tworzenie wykreséw
(zaréwno biezacych, jak i historycznych). Aplikacje te sa dostepne dla wszystkich uzytkownikow
oprogramowania XCell® Softwarei nie wymagaja zadnej wiedzy z zakresu programowania czy baz
danych.
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Aplikacje Trend i Query sg dostepne z menu startowego systemu Windows (Rysunek 43).

Rysunek 43. Dostep do narzedzi Trend i Query

LU

O

11.1 Baza danych AVEVA Wonderware Historian

AVEVA Wonderware Historian, relacyjna baza danych, ktéra pozyskuije i przechowuje dane
procesowe w petnej rozdzielczosci, zawsze dziata w tle, dostarczajgc dane w czasie rzeczywistym i
historyczne. Historian tgczy w sobie moc i elastyczno$¢ Microsoft SQL Server z szybka akwizycjg i
wydajng kompresjg danych charakterystyczna dla systemu czasu rzeczywistego.

Historian umozliwia wykonywanie zapytan, ktére moga efektywniej pobiera¢ odpowiednie dane z
bazy danych. Dane Historian sg przechowywane lokalnie, bez mozliwosci zdalnego dostepu.
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Rysunek 44. Aplikacja AVEVA Wonderware Trend

Main Scaling Time toolbar
Tag picker toolbar toolbar

Status bar

Status bar Tag list Chart

Aplikacja Trend umozliwia uzytkownikowi koncowemu odpytywanie znacznikéw (punktéw danych
lub zarejestrowanych zmiennych) z bazy danych AVEVA Wonderware Historian i wykre$lanie ich.
Przy pierwszym uruchomieniu aplikacja Trend zagda pofaczenia z serwerem Historian. Istniejace pliki
trendow, ktdre zawierajg co najmniej jedng konfiguracje serwera i pomysine logowanie, nie
wymagajg logowania. Dostepne sg cztery wstepnie skonfigurowane pliki trendéw.

Kilka opcji, takich jak tagi i uktad ekranu, jest wstepnie skonfigurowanych i zoptymalizowanych.

Trend obstuguje dwa rozne typy wykreséw: regularng krzywa trendu i wykres punktowy XY.
Dostepnych jest wiele opcji konfiguracji i wySwietlania wykresow, a uktady mozna zapisywac do
wykorzystania w przysztosci.
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Rysunek 45. Narzedzie AVEVA Wonderware Query

11.2 Eksportowanie danych zapytania do programu Excel

Aby wyeksportowa¢ dane:

1. W typie Zapytania: menu rozwijane (w lewym goérnym rogu, Rysunek 45) Wybor wartosci
historycznych.

2. W okienku Kolumny klikna¢ karte Format i wybra¢ format Szeroka kwerenda .

3. W okienku Kolumny nalezy przej$¢ do karty Pobieranie i wybrac opcje Cykliczne z listy
rozwijanej trybu pobierania .

4. W przypadku atrybutéw cyklicznych nalezy wprowadzi¢ jedna sekunde w polu Wartosci co
(Rysunek 46).

Rysunek 46. Panel Kolumny w oknie Zapytanie

5. W panelu Wyboru znacznikéw (Rysunek 45) wybra¢ znaczniki (tj. punkty danych) do
wypenienia Panelu wynikéw.

6. W panelu Kolumny klikna¢ karte Czas i wybraé godzine rozpoczecia i czas trwania,
korzystajac z menu rozwijanego lub wprowadzajac je recznie.
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Rysunek 47. Konfiguracja zapytania

Zatadowanie kazdego nowego tagu zajmuje troche czasu. Aby przyspieszy¢ proces, nalezy
skonfigurowac szybkie zapytanie, wybierajgc krétki przedziat czasowy (5 minut), a nastepnie
wybraé wiele tagéw, a nastepnie zwiekszy¢ przedziat czasowy do zgdanego czasu trwania.
Nacisng¢ przycisk Zapisz, wybra¢ nazwe pliku i okresli¢ miejsce przechowywania danych.
Skopiowac¢ dane z dysku twardego na dysk USB w formacie .csv. Plik ten mozna nastepnie
otworzy¢ w programie Microsoft Excel w celu dalszego przetwarzania.

12. Wybdr natezenia Przeptywu ATF

Ogolnie rzecz biorac, wyzsze natezenia Przeptywu ATF zwigkszajg wydajnos¢ ptukania wstecznego i
wydtuzajg zywotnosc filtra. Jednak optymalna szybko$¢ ATF zalezy od przewodu komorkowego oraz
wymagan dotyczacych szybkosci zbioru i filtracji.

Rodzaj zastosowanej przewodu komérkowego: Kruche przewody komérkowe lub hodowle
zaszczepione przy niskim stezeniu komorek moga wymagac tagodnego rozruchu przy uzyciu niskich
szybkosci ATF. Gdy komorki zaczynajg rosng¢ i dostosowywac sie, mozna zwigkszy¢ szybkos¢
przeptywu (np. w celu scharakteryzowania wrazliwosci komorek na Scinanie). W przypadku
stosowania przewodu komoérkowego mniej wrazliwego na $cinanie, mozna zastosowac wyzsze
poczatkowe szybkosci ATF. Specjalista FAS firmy Repligen moze pomdc w wyborze odpowiedniej
aplikacji, optymalizacji modeli zmniejszania skali, wspieraniu skalowania proceséw we wszystkich
klasach biomolekut.

Szybkosé zbioru lub filtracji: Ogolnie rzecz biorac, wyzsze wspotczynniki filtracji wymagajg wyzszego
natezenia Przeptywu ATF. Maksymalna szybkos¢ filtracji zalezy od wielkosci filtra w stosunku do
warunkow procesu, podczas gdy minimalna szybko$¢ filtracji zalezy od wymagan hodowli
komorkowej. Jesli szybkos¢ filtracji jest zbyt wysoka w poréwnaniu do szybkosci Przeptywu ATF, filtr
prawdopodobnie szybciej sie zatrze.

Uwaga: Wiele czynnikdéw wplywa na optymalng szybko$¢ ATF i szybko$¢ filtracji. Ustawienia
domysine dziataja dla wiekszosci zastosowan. Aby oméwic¢ swoje unikalne potrzeby procesowe
prosimy o kontakt z lokalnym specjalistg FAS.

Tabela 19. Zalecane zakresy szybkosci przeptywu dla wyrobow XCell ATF

Rozmiar wyrobu XCell Minimalny przeptyw retentatu | Maksymalny przeptyw retentatu
ATF® Device (LPM) (LPM)

Wyrob XCell ATF® 4 Device 5 8
Wyrob XCell ATF® 4 Device 10 17.2
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Wyrob XCell ATF® 4 Device 20 80

Uwaga: Powyzsze szybkosci przeptywu sg osiagalne w niektorych konfiguracjach bioreaktoréw o
okreslonej lepkosci ptynu do hodowli komérkowej. Aby uzyskac¢ dodatkowe informacje i wsparcie,
prosimy o kontakt z lokalnym specjalistg ds. zastosowan w terenie (FAS).

13. Rozwigzywanie problemow

Jesli problem nie zostat wymieniony lub rozwigzany w ponizszych scenariuszach, prosimy o kontakt
ze specjalistg FAS jako pierwszym punktem kontaktowym.

Wyczerpujaca lista alarméw i ich wyzwalaczy, ktéra moze by¢ pomocna w rozwigzywaniu
problemdw, znajduje sie w Zatgczniku C.

13.1 Kontroler nie wiacza sie

Nalezy upewnic sie, ze przewdd zasilajacy kontrolera jest prawidtowo podfaczony i catkowicie
wiozony do gniazda elektrycznego.

13.2 HMI nie komunikuje sie z kontrolerem

Nalezy sprawdzi¢, czy kabel Ethernet jest prawidtowo podiaczony do adaptera USB/ethernet, a
adapter USB/ethernet jest prawidtowo podtaczony do interfejsu HMI.
Adres IP moze by¢ nieprawidtowy (Zatacznik B).

13.3 Btedy inicjalizacji

13.3.1 Przygotowanie nie powiodto sie

Btedy nieudanego przygotowania sg najprawdopodobniej spowodowane brakiem narzedzi. Nalezy
sprawdzi¢, czy zrodta cisnienia i prézni sa fizycznie podtaczone i wigczone. Nalezy sprawdzié, czy
wszystkie reczne zawory kulowe znajduja sie w pozycji otwartej.

Jesli zalewanie nadal sie nie udaje, recznie sprawdzi¢ PCV przy r6znych wartosciach zadanych, aby
zobaczy¢, czy P2 (sygnat odczytu ci$nienia) jest zgodny z warto$cig zadang

1. Nalezy zalogowac sig jako uzytkownik poziomu inzynieryjnego
DomysIna nazwa uzytkownika "eng", hasto "1234"
Przej$¢ do Ustawienia (ikona kota zebatego), Diagnostyka (ikona klucza)
Klikna¢ przycisk "ATF-A PCV" lub "ATF-B PCV"
Ustawic warto$¢ na 0%
Nalezy sprawdzi¢ "PCV w trybie recznym"
Sprawdzié, czy P2 miesci sie w zakresie 22 mbar.
6. Ustawi¢ warto$¢ na 100%
Nalezy zwroci¢ uwage na wartos¢ P2. Moze to by¢ ograniczone przez zasilanie
cisnieniowe. Jesli jest nizsze niz 950 mbar (13,8 psi), sprawdzi¢ cisnienie zasilania
7. Ustawi¢ warto$¢ na -95%
Nalezy zwroci¢ uwage na wartos¢ P2. Moze to by¢ ograniczone przez zasilanie
prozniowe. Jesli wartos¢ jest wyzsza niz -850 mbar (-12,3 psi), nalezy sprawdzic¢ zasilanie
prézniowe
8. Ustawi¢ wartos¢ na 50%
Sprawdzié, czy wartos$é P2 (sygnat odczytu zwrotnego) miesci sie w zakresie +35 mbar od
500 mbar.
9. Ustawi¢ wartos¢ na -50%

gk~ own
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Sprawdzi¢, czy wartos¢ P2 (sygnat odczytu zwrotnego) miesci sie w zakresie +35 mbar od
-500 mbar.
10. Po zakonczeniu nalezy odznaczyc¢ tryb reczny

Jesli przygotowanie nadal sie nie udaje, nalezy zresetowac poczatkowe wartosci zadane
przygotowania, przechodzac do ekranu konfiguracji, wybierajgc inny rozmiar wyrobu ATF, a
nastepnie ponownie wybierajac zgdany rozmiar wyrobu ATF.

13.3.2 Wykrywanie sity minimalnej nie powiodto sie lub brak przeptywu retentatu

Btedy wykrywania sity minimalnej sa spowodowane brakiem wykrycia przeptywu po cyklu zalewania.
Nalezy sprawdzi¢ nastepujgce elementy:

» Potwierdzi¢, ze Zzrodtowe cisnienie i proznia sg odpowiednie (Rozdziat 13.3.1)

* Nalezy sprawdzi¢, czy reczny zawoér kulowy na przewodzie A2C jest otwarty. Jest to przewod
pneumatyczny do wyrobu XCell ATF.

» Sprawdzi¢, czy wszystkie zaciski na przewodach A2B sg otwarte. Jest to przewod ptynu z
filtra do bioreaktora.

» Sprawdzi¢, czy przewody A2B sg zalane i czy nie sg zagiete.

» Nalezy sprawdzi¢, czy czujnik przeptywu jest podtgczony do wiasciwego kanatu A2B.

» Nalezy sprawdzi¢, czy czujnik przeptywu jest prawidtowo ustawiony zgodnie z wytrawionym
schematem na obudowie czujnika.

» Jesli czujnik przeptywu odczytuje warto$¢ maksymalna, moze to oznaczac usterke czujnika
przeptywu lub przewodu czujnika przeptywu. Skontaktowaé sie z firma Repligen.

Jesli nie ma przeptywu, membrana ATF moze by¢ zablokowana w pozycji gornej lub dolnej.
Sterowanie reczne PCV odbywa sie za pomocg ponizszej procedury:
1. Nalezy zalogowac sie jako uzytkownik poziomu inzynieryjnego
Domyslna nazwa uzytkownika "eng", hasto "1234"
2. Przej$¢ do Ustawienia (ikona kota zebatego), Diagnostyka (ikona klucza)
Nalezy dotkna¢ przycisk "ATF-A PCV" lub "ATF-B PCV" dla wyrobu ATF
4. Zaznaczyé pole wyboru PCV w trybie recznym i wprowadzi¢ wartosci cisnienia dodatniego i
ujemnego dla 30 sekund kazda:
Jesli membrana znajduje sie na dole lub w nieznanej pozycji, wprowadzi¢ 70%
Jesli membrana znajduje sie na gérze, wprowadzi¢ -70%
Jesli nie zaobserwowano ruchu lub przeptywu, nalezy zwiekszy¢ warto$¢ zadang
ciSnienia lub prézni o 10%
5. Sprawdzi¢, czy wartosci P2 sg zgodne z nakazanym cisnieniem, jesli nie, oznacza to problem z
ciSnieniem zrédtowym lub préznig
6. Po zakonczeniu testowania usungé zaznaczenie pola wyboru PCV w trybie recznym

w

13.4 Natezenie Przeptywu ATF jest wyzsze/nizsze od oczekiwanego

Doktadnos$¢ kontrolera wynosi co najmniej £10% wartosci zadanej. Jesli przeptyw stale wykracza
poza ten zakres, nalezy dokonac korekty:
Niewystarczajgce media. Firma Repligen dostarcza pompy prozniowe odpowiednie do
osiggniecia okreslonego przeptywu. Informacje na temat rozwigzywania problemow z
narzedziami ci$nieniowymi i prozniowymi podano w rozdziale 13.3.1
Nieprawidtowy pomiar przeptywu. Nalezy sprawdzi¢, czy kazdy z nich dziata prawidtowo:
Czujnik przeptywu na niewtasciwym przewodzie A2B dla kanatu A i B
Czujnik przeptywu nie jest ustawiony prawidtowo zgodnie z schematem
narysowanym na obudowie czujnika
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Czujnik przeptywu nie jest prawidtowo umieszczony, po kazdej stronie czujnika
przeptywu muszg znajdowac sie co najmniej 2 odcinki przewodu czujnika przeptywu
Czujnik przeptywu nie jest prawidtowo zamkniety
Obecnos$¢ duzych pecherzykdw powietrza w przewodzie (patrz ponizej)
Niewtasciwe przewody A2B - nalezy uzy¢ zestawu przewoddw dostarczonego przez
firme Repligen
Nieszczelno$¢ przewodu A2C. Przewdd A2C moze nie by¢ prawidtowo podigczony do filtra
powietrza na kazdym koncu lub moze byc¢ nieszczelny. Nalezy sprawdzi¢ potaczenia i
dokreci¢ czesci. Nalezy sprawdzi¢ przewody mediow i potgczenia na obecnosé wyciekow.
Prosze postepowac zgodnie z ponizszg procedura, aby sprawdzi¢ szczelnos¢:
Jezeli system pracuije, nalezy spryskac IPA na ztgczkach wzdtuz przewodu A2C i
szukac nieszczelno$ci podczas suwu cisnienia
Jesli system nie pracuje, do zdiagnozowania nieszczelnosci mozna uzy¢ wody z
mydtem. Nie zaleca sie stosowania wody z mydtem podczas pracy systemu,
poniewaz moze ona zostac wciggnieta do systemu podczas suwu wylotu.
1. Upewnic sie, ze system nie pracuje i zastosowac wode z mydiem wokét ztgczek
A2C
2. Nalezy zalogowac sie jako uzytkownik poziomu inzynieryjnego
Domyslna nazwa uzytkownika "eng", hasto "1234"
Przejs¢ do Ustawienia (ikona kota zebatego), Diagnostyka (ikona klucza)
Klikna¢ przycisk "ATF-A PCV" lub "ATF-B PCV"
Ustawi¢ warto$¢ na 100%
Nalezy sprawdzi¢ "PCV w podreczniku"
Nalezy sprawdzi¢ szczelno$¢
Usuna¢ wode z mydtem przed kontynuowaniem
9. Odznaczy¢ "PCV w trybie recznym”
Wyciek z wyrobu. Wyciek powietrza po stronie powietrznej wyrobu moze wystgpi¢ w
punktach, w ktorych potaczenia stal-stal lub stal-plastik nie s prawidtowo skrecone.
Zatamania lub zatory w przewodzie A2B
Przewdd zanurzeniowy znajduje sie wyzej niz poziom cieczy lub uzywany jest niewtasciwy
przew0d zanurzeniowy, co prowadzi do zasysania niewystarczajgcej ilosci cieczy do wyrobu
XCell ATF® Device.
Nadmierne ci$nienie w bioreaktorze. Bioreaktor nie ma wystarczajaco duzego przewodu
spalin lub filtra, lub filtr jest mokry i zablokowany. Bioreaktory zbudowane do standardowe;j
pracy w trybie wsadowym maja filtry i przewody wylotowe, ktore sg zbyt mate dla
potaczonych potrzeb wyzszego zapotrzebowania na tlen i Przeptywu ATF. Ponadto,
parowanie zwieksza sie podczas ATF. Zalecamy przewymiarowanie przewodu wydechowego,
a w niektorych przypadkach posiadanie dwoch przewodéw z jednym jako zapasowym. Jesli
woda regularnie powoduje zatory, pomocne moze by¢ podgrzanie filtra.

O N OhA®

Jesli wartos¢ podawana przez kontroler znajduije sie w poblizu kranca zakresu 10%, bez zblizania sie
do zadanej wartosci zadanej, oznacza to, ze system dziata zgodnie ze specyfikacja. Zatrzymanie i
uruchomienie wyrobu XCell ATF® Devicelub zmiana wartosci zadanej nha inng warto$¢ na kilka minut
(a nastepnie powr6t do pierwotnej wartosci) moze pomoc w utrzymaniu przeptywu w srodku
zakresu 10%.

13.5 Zbyt wiele pecherzykéw powietrza wewnatrz przewodu A2B

Aby usuna¢ duze pecherzyki powietrza w trakcie pracy, mozna nieznacznie obnizy¢ poziom wyrobu
XCell ATF® Devicei zwiekszy¢ Przeptyw ATF na kilka minut, a nastepnie przywrdci¢ wartosci
wyjsciowe. Aby unikng¢ duzych pecherzyk6w powietrza, nalezy umiesci¢ przewdd zanurzeniowy lub
punkt wejscia przewodu A2B jak najdalej od betkotki.

Male pecherzyki, nawet jesli sg liczne, nie powinny mie¢ wptywu na dziatanie czujnika lub kontrolera.
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13.6 Przeptyw permeatu zbyt niski lub nieistotny

Po pierwszym uruchomieniu pompy permeatu nalezy pozostawi¢ czas na zakonczenie zalewania (tj.
wciagniecie cieczy przez martwa objeto$¢ w module filtra i wyjscie na strone permeatu). Jesli
stezenie komorek jest niskie, mozna zwiekszy¢ pompe permeatu 10x, aby przyspieszy¢ proces
zalewania. Jesli urzadzenie pracuje w potowie, sprawdzi¢ profil cisnienia P3 i sprawdzié, czy filtr nie
jest zatkany.

13.7 Czujniki przeptywu A2B nie komunikujg sie

Nalezy sprawdzié, czy kable sg prawidtowo podtgczone.

13.8 Alarm objetosci wyporu

Moze sie to zdarzyc¢, gdy system zostanie uruchomiony i wystgpi niedopasowanie migdzy
skonfigurowanym rozmiarem filtra a oczekiwang wartoscig objetosci wyporu. Aby rozwigzac ten
problem, nalezy przej$¢ do strony Ustawienia, gdzie wyswietlane sg wartosci domysine, i
zmodyfikowac jedng z oczekiwanych objetosci wyporu. Przyktad: Nalezy ustawi¢ warto$¢ objetosci
wyporu dla ATF4 na 410 zamiast 411. Alternatywnie, naci$niecie przycisku przywracania ustawien
domyslnych réwniez rozwigzuje problem.

13.9 Zbyt mata objetos$¢ wyporu

Objetos¢ wyporu rozni sie nieznacznie (do 10%) od oczekiwanej wartosci przed podjeciem dziatania
przez kontroler. Je$li warto$¢ jest nizsza i poza zakresem, ale ATF Flow dziata prawidtowo, oznacza
to, ze wystapit btad i nalezy skontaktowac sie z firmg Repligen.

13.10 Kontrola przeptywu traci doktadnosé¢

Moze to byé spowodowane tym, ze warto$¢ komendy PCV (PCVemd) nie $ledzi Scisle P2, co oznacza,
ze zawor nie reaguje prawidtowo na wyjscie sterujgce. Pyt moze zostac¢ uwieziony wewnatrz zaworu,
powodujgc jego zacinanie sie lub gwattowng reakcje. Wymagany jest serwis urzadzenia.

13.11 Nieregularna kontrola przeptywu przez kilka pierwszych minut pracy.

Uruchomienie obejmuje to oczekiwane zachowanie. Przy pierwszym uruchomieniu kontroler
przeprowadza procedure inicjalizacji, ktéra obejmuije okresy braku przeptywu i okresy
nieregularnego przeptywu, aby okresli¢ optymalne ustawienia dla danej konfiguraciji.

14. Konserwacja i serwis

Konstrukcja XCell ATF® Large-Scale Systemw systemie wielkoskalowym jest solidna i przeznaczona
do uzytku z innymi urzagdzeniami procesowymi i laboratoryjnymi. Rame, obudowe i czujniki mozna
czyscic, przecierajac powierzchnie tagodnymi Srodkami czyszczacymi i/lub cieptg woda, wilgotng
szmatka lub chusteczkami laboratoryjnymi. Wyswietlacz nalezy czysci¢ srodkiem do czyszczenia
ekranéw komputerowych i chusteczkami do ekranéw komputerowych.

Wszelkie naprawy systemu muszg by¢ wykonywane przez wykwalifikowanego inzyniera serwisu
Repligen. Otwarcie systemu i préba naprawy przez uzytkownika lub osobe trzecia powoduje
uniewaznienie gwarancji na produkt.

Coroczna konserwacja zapobiegawcza jest zdecydowanie zalecana, aby zapewnic, ze sprzet
pozostanie w doskonatym stanie i nie wplynie to na jego wydajnos¢. Niezastosowanie sie do tego
wymogu moze prowadzi¢ do szkodliwych wynikdéw hodowli komaérkowej.
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14.1 Serwis staty i wsparcie

Firma Repligen zapewnia szereg opcji serwisowych i wsparcia, aby zapewni¢ niezawodnos¢ i
optymalng wydajnos¢ systemu.

Konserwacja zapobiegawcza (PM)

Kompleksowe umowy serwisowe

Wsparcie techniczne

Szkolenie uzytkownikow

Obstuga aplikacji

PM lub wizyta serwisowa haszego inzyniera obejmuje weryfikacje i regulacje nastepujacych
kluczowych komponentéw, w miare potrzeb:
Zawory PCV: Sa to precyzyjnie dostrojone zawory pneumatyczne, ktére muszg by¢
utrzymywane w czystosci i kalibrowane w celu zapewnienia prawidtowego dziatania.
Czujnik P2: Jest to zwigzane z zaworami PCV, a wszelkie dryfty lub hatasy spowodujg
problemy z wydajnos$cig i muszg zosta¢ naprawione.
Filtr Kontrolera: Nie nalezy go usuwaé ani wymienia¢ podczas pracy prozni, nawet w
pomieszczeniu czystym. W przypadku typowego uzytkowania zalecana jest coroczna
wymiana.
Jedli potaczenie miedzy przewodami PCV i A2C jest luzne, system moze zasygnalizowac btad
potaczenia. Przewody A2C muszg by¢ odpowiednio podtgczone do PCV przez caly czas
uzytkowania.
Jesli do przewodu A2C dostang sie jakiekolwiek zanieczyszczenia, moze to spowodowaé
uszkodzenie PCV.
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15. Zatgcznik A: Specyfikacja Kontrolera XCell LS

Tabela 20. Specyfikacja Kontrolera XCell LS

XCell ATF 4 XCell ATF 6 XCell ATF 10

Przeglad produktow

Modele Pojedynczy, podwajny, Pojedynczy, podwaojny, GMP Pojedynczy, podwojny, GMP
GMP
Typowa instalacja Wielkoskalowy obiekt Wielkoskalowy obiekt Produkcja kliniczna i/lub
rozwojowy, rozwojowy, laboratorium komercyjna GMP
laboratorium pilotazowe; GMP
pilotazowe; GMP
Numer artykutu/numer czesci Tylko Kontrolery XC LS Kontrolery XC LS Tylko Kontrolery XC LS Plus
XC-LSC-46-S-P-GMP XC-LSC-46-S-P-GMP XC-LSC-610-S-P-GMP
XC-LSC-46-D-P-GMP XC-LSC-46-D-P-GMP XC-LSC-610-D-P-GMP

Kontrolery XC LS Plus
XC-LSC-610-S-P-GMP
XC-LSC-610-D-P-GMP
Platforma automatyzacji Programowalny sterownik logiczny Allen-Bradley L19
Kanaty Pojedynczy lub Pojedynczy lub podwaojny ATF Pojedynczy lub podwojny ATF
podwojny ATF
Interfejs uzytkownika (opcjonalny) Komputer przemystowy Systec WAVE 221; |P65 z preinstalowanym oprogramowaniem AVEVA
Wonderware SCADA, wersja 2017

Protokoty integracji (konfiguracja Dostepne do integracji z popularnymi komercyjnymi platformami automatyki, w tym Delta-V,
bezgtowa) Ethernet I/P, Modbus TCP. Dostepny modut lagdowania Delta-V
Roszczenia regulacyjne Zgodnos¢ z UL/CE/RoHS/REACH/WEEE/21 CFR czes¢ 11/ 1P65
Wymagane akcesoria (gotowe » Zespot ochrony » Zespot ochrony powietrza » Zespot ochrony powietrza
oferty) powietrza nawiewanego XCell GMP nawiewanego XCell GMP
nawiewanego XCell » Czujnik przeptywu XCell dla  Czujnik przeptywu XCell dla
GMP ATF 6 ATF10L lub ATF 10R
 Czujnik przeptywu  Kabel czujnika przeptywu « Kabel czujnika przeptywu XCell
XCell dla ATF 4 XCell  Zestaw przewodow
 Kabel czujnika * Zestaw przewodow ci$nieniowych XCell
przeptywu XCell cisnieniowych XCell * Przewody XC LSC Plus ATF-do-
 Zestaw przewodow * Przewody XC LSC ATF-do- Kontrolera
ci$nieniowych XCell Kontrolera » Zestaw przytgczeniowy
* Przewody XC LSC ATF- = Zestaw przylgczeniowy przewodow uzytkowych
do-Kontrolera przewodéw uzytkowych powietrza i podci$nienia XC
e Zestaw powietrza i podci$nienia XC LSC
przytaczeniowy LSC
przewodoéw
uzytkowych
powietrza i
podcisnienia XC LSC
Akcesoria opcjonalne (gotowe * Pompa prézniowa XC * Pompa prdzniowa XC LSC * Pompa prézniowa XC LSC
oferty) LSC * Pompa prézniowa XC LSC * Pompa prozniowa XC LSC Plus
* Wozek uniwersalny Plus * Wozek uniwersalny XC LSC
XCLSC * Wozek uniwersalny XC LSC

Parametry procesu
Objetosc robocza bioreaktora |

e 10-501 50-200| 200 - 1000 |
Tryby dziatania XCell ATF Tryb pojedynczy, tryb podwaojny (w fazie, poza faza i niezalezny)
Wydajnos¢ pompy XCell ATF
Zalecane minimum 51/min 10 I/min 20 I/min
Zalecane maksimum 81/min 17,2 I/min 80 I/min
Odpowiedni format wyrobu XCell ATF ze stali ATF ze stali nierdzewnej: 0,2 ATF ze stali nierdzewnej: 0,2
ATF/rozmiary poréw wiokien nierdzewnej: 0,2 pm, pm, 05 pm, 50 kDa pm, 05 pm, 50 kDa
kanalikowych 05 pum, 50 kDa ATF jednorazowego uzytku: ATF jednorazowego uzytku: 0,2
0,2 pm pm
Wspétczynnik filtracji (Perfuzja) <57LMH <5,7LMH <5,7LMH
Zalecany strumieri nominalny 105 |/dobe 341 |/dobe 1500 I/dobe
4,41/godz. 14,2 |/godz. 62,5 I/godz.
0,073 1/min 0,24 I/min 1,04 1/min
Szybkos¢ filtracji (Wymiana mediéw <20 LMH <20 LMH <20LMH
| Oczyszczanie) 15,5 I/godz. 50,2 |/godz. 221 l/godz.
Zalecany strumien 0,26 I/min 0,84 1/min 3,7 I/min
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Efektywna powierzchnia filtra
(Repligen)

Objetos¢ wyporu pompy
minimum, maksimum

Czujnik ci$nienia Kontrolera XCell LS

(P2)

Doktadnos¢
Zakres

Liczba czujnikow

Wyréb XCell ATF Czujnik ci$nienia
permeatu (P3)

Doktadnosc¢

Zakres

Liczba czujnikow

0,77 m2 2,5m2 11 m2
0,361,044 1 1,141,1,341 541,661
+0,2 psig
-14 do 14 psig

1 na wyréb XCell ATF

+0,3 psig
-10 do 60 psig
1 na wyrob XCell ATF

Wymagania uzytkowe i potaczenia (2 wyroby XCell ATF na kontroler)

Powietrze sprezone

Wymagane ci$nienie powietrza
zrodtowego

Regulacja obnizenia cisnienia
(ustawiona fabrycznie przez firme
Repligen)

Redukcja cisnienia (ustawiona
fabrycznie przez firme Repligen)
Wymagany przeptyw powietrza
zrédtowego

Préznia

Cisnienie przy przeptywie
szczytowym

Wymagany przeptyw sredni,
wymagany przeptyw szczytowy
Pofaczenia z liniami energetycznymi

Préznia powietrza sprezonego

Zasilanie elektryczne

Pobér mocy

Kontroler XCell LS - prad szczytowy
Srodowisko systemu

Temperatura pracy

Wilgotnos¢ (bez kondensacji)
Materiaty konstrukcyjne (Materials of construction, MOC)

50 - 110 psig 50 - 110 psig 50 - 110 psig
25 psig 25 psig 25 psig
30 psig 30 psig 30 psig
18 I/min 44 1/min 176 I/min
-12 psig (-0,86 barg)
100 I/min 150 I/min 830 I/min

ci$nienie: 3 m [10 stop], Trojzacisk 19 mm [3/4 cala], ID = 19 mm [3/4 cala], OD = przewdd 26
mm [1 1/32 cala], ztacze QC
Podcisnienie: 3 m [10 stdp], Tréjzacisk 19 mm [3/4 cala], ID = 19 mm [3/4 cala], OD = przewéd
26 mm [1 1/32 cala], ztacze QC

Zasilacz zewnetrzny, dostosowany do 24 VDC (od 110 do 240 VAC, 60/50 Hz)
13A]08A

4°-40°C (39° - 104° F)
15% - 95% (10% - 50%)

Obudowa

Czujniki przeptywu

Zestaw przewodow
doprowadzajacych powietrze
uzytkowe

Zestaw przewodo6w XCell ATF-do-
Kontrolera (A2C)

Stal nierdzewna 304
Stal i aluminium, stal nierdzewna, magnez i szkto,
Polichlorek winylu, stal nierdzewna
ATF4/6: Poliuretan, stal nierdzewna
ATF10: Polichlorek winylu, stal nierdzewna

Wymiary i waga
Kontroler

Zespo6t ochrony powietrza
nawiewanego (SAPA)

Wysokos¢, szerokos¢, gtebokose,
waga (w przyblizeniu)

Pompy prozniowe -

Wysokos¢, szerokosé, gtebokosé,
waga

XC-LSC-VP46

XC-LSC-VP-610

Wysokos¢ [H]: 40,6 cm (16 cali), Szerokos¢ [W]: 50,8 cm (20 cali), Gtebokos¢ [D]: 22,4 cm (8,8
cali), Waga [WT]: 22,3 kg (49 funtow)

Wysokosé: 39,9 cm (15,3 cala), Szerokos¢: 50,3 cm (19,8 cala), Gtebokos¢: 18,2 cm (7,18 cala),
Waga: 8,6 kg (19 funtéw)

Wysokos¢: 32,2 cm (12,68 cala), Szerokos¢: 19,3 cm (7,6 cala), Gtebokos¢: 64,7 cm (25,47 cala),

Waga: 32 kg (70,55 funta)
Wysokos¢: 32,4 cm (12,76 cala), Szerokos¢: 31,9 cm (12,56 cala), Gtebokos¢: 18,2 cm (26,42
cala), Waga: 75 kg (165,34 funta)

16. Zatgcznik B: IT, adresy IP i komunikacja zewnetrzna

Port Ethernet na kontrolerze moze by¢ uzywany do potgczenia z dostarczonym interfejsem

HMI/HMI, ktoéry obstuguje oprogramowanie XCell® Software. Nie powinien by¢ podigczony do
zadnego innego komputera.
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Dwa porty Ethernet sg przetaczane wewnetrznie, a zatem sg rownowazne. Przyszte aktualizacje
oprogramowania bedg wykorzystywaé drugi port do zaawansowanych funkcji. HMI posiada
wbudowang funkcje Wi-Fi, ale nie jest ona wykorzystywana przez oprogramowanie XCell® Software.

Podiaczenie do sieci korporacyjnej, zdalnego systemu DCS, systemu nadzoru i kontroli lub
zarzadzania domeng HMI lub zmapowanych napedow nie jest zalecane ani obstugiwane.

Uwaga: W momencie wysyiki kontroler i laptop otrzymujg adresy IP: 192.168.1.101 i 192.168.1.167,
odpowiednio. Interfejs HMI jest skonfigurowany do wyszukiwania tych adreséw w sieci
sterowania procesem.

Uwaga: Nalezy upewnic sig, ze kable Ethernet sa prawidtowo podtgczone. W przeciwnym razie
Kontroler XCell® LS Controlleruruchomi alarm.

16.1 Zmiana adresu IP w interfejsie HMI

Jesli wystapi btad w komunikacji miedzy HMI a Kontrolerem XCell® LS Controller, konieczna moze
by¢ edycja adresu IP HMI. Prosimy o zapoznanie sie z ponizszymi instrukcjami, ktére powinny by¢
wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowanego inzyniera IT lub automatyka lub autoryzowanego
inzyniera firmy Repligen.

1. Nalezy przej$¢ do Panel sterowania > Sie€ i Internet > Ethernet i klikngé Zmiana opcji
adaptera.

Rysunek 48. Centrum sieci i udostepniania w Panelu sterowania

2. Kliknac ikone sieci Ethernet 2 (karta ASIX).
3. Odznaczy¢ opcje Protokot internetowy w wersji 6 (TCP/IPv6), jesli jest zaznaczona.
4. Zaznaczy¢ opcje Protokot internetowy w wersji 4 (TCP/IPv4) .
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Rysunek 49. Wiasciwosci karty sieciowej w Panelu sterowania
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5. Klikngé przycisk Whasciwosci .

a. Zaznaczy¢ opcje Uzyj nastepujacego adresu IP .
Ustawic adres IP na 192.168.1.167.
Potwierdzi¢, ze maska podsieci to 255.255.255.0.
Pozostawic pole Bramka domysina i sekcje DNS puste.
Klikna¢ przycisk OK. Nastepnie Zamkngc.

®oo0 o

Rysunek 50. Wiasciwosci karty sieciowej TCP/IPv4 w systemie Windows 10

Nalezy otworzy¢ oprogramowanie XCell i przetestowa¢ nowg konfiguracje.

17. Zalacznik C: Lista alarmow zdefiniowanych przez system

Tabela 21. Alarmy zdefiniowane przez system

Alarm/Blokada Wyzwalacz zdarzen Odpowied? systemu O.d powmdz
uzytkownika

Parametr Konfiguracja sprzetowa nie  System nie zmieni Nalezy uzywac¢ tylko
konfiguracji poza jest zgodna z systemem rozmiaru wyrobu ATFna  rozmiarow wyrobow ATF
dopuszczalnym (np. nieprawidtowe sa: taki, ktory jest obstugiwanych przez typ
zakresem rozmiar filtra, identyfikator  niedozwolony kontrolera

widkna, dtugosc filtra,
liczba wiokien, wigczony
zar6bwno pojedynczy, jak i
podwajny FT, konfiguracja
czujnika cisnienia)
konfiguracja, polecenie
zapisu jest wydawane, gdy
filtr jest uruchomiony)
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Alarm/Blokada Wyzwalacz zdarzen Odpowiedz systemu Odpowmd_z
uzytkownika

Wartos¢ zadana
ograniczona przez
dopuszczalny zakres

Konfiguracja
zablokowana
podczas dziatania
ATF

Nieprawidtowe
polecenie trybu
podwadjnego (tylko
DCS)

Blok bezpiecznikéw
wykryt otwarty lub
przepalony
bezpiecznik (tylko
DCS)

Nacisniecie
przycisku System All
Pause na
Kontrolerze (tylko
DCS)

Komunikacja SCADA
ze sterownikiem
PLC nie powiodia sie
(tylko DCS)

Niewystarczajgce
ciSnienie zasilania

Niewystarczajace
zasilanie prézniowe
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Wprowadzone natezenie
przeptywu jest poza
zakresem systemu

Zadanie zmiany konfiguracji
podczas dziatania ATF

Konfiguracja filtrow A i B
nie jest zgodna

Otwarty lub pusty
bezpiecznik w kontrolerze

Nacisniecie przycisku pauzy
z boku kontrolera

Utrata komunikacji miedzy
Kontrolerem ATF a HMI

Cisnienie zasilania jest
niewystarczajgce

Niewystarczajgce zasilanie
prozniowe
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Controllerogranicza
natezenie przeptywu do
minimalnego lub
maksymalnego
przeplywu, w zaleznosci
od tego, ktdry z nich jest
blizszy

System nie zmieni
konfiguracji i bedzie
kontynuowat dziatanie

Tryb podwadjny nie
wigcza sie

Tylko powiadomienie,
system bedzie nadal
dziatat

System wstrzymuje
dziatanie. Przycisk pauzy
miga na niebiesko

Dane historyczne nie
beda przechowywane

System utrzymuje
biezacag wartos¢ zadang
bez zmian sprzezenia
zwrotnego na krzywej
cisnienia

System wstrzymuje
dziatanie ATF6 i ATF10.
ATF4 bedzie nadal
dziata¢. W rzadkich
przypadkach moze to
wskazywac na
zanieczyszczenie zaworu
kontroli ciSnienia (PCV)

Nalezy sprawdzi¢
opublikowane zakresy dla
wyrobu ATF i potwierdzi¢
dane wejsciowe

Zatrzymanie kontrolera
przed zmiang konfiguracji

Praca w trybie
pojedynczym lub zmiana
konfiguracji systemu w
celu dopasowania
rozmiaru wyrobu

Kontakt z firmg Repligen

Ponowne uruchomienie
przez HMI w celu
wznowienia pracy

Nalezy sprawdzi¢, czy sie¢
Ethernet jest podfaczona,
a dioda LED sieci Ethernet
Swieci sie na adapterze
USB-Ethernet. Patrz
Zatacznik B.

Sprawdzi¢, czy narzedzie
cisnieniowe spetnia
wymagania dotyczace
ci$nienia i przeptywu
okreslone w Zatgczniku A.
Patrz rozdziat 13.3.1
Rozwigzywanie
probleméw

Nalezy sprawdzi¢
wymagania dotyczgce
prézni i przeptywu w
Zakgczniku A. Wiecej
informacji podano w
Rozdziale
13.3.1Rozwigzywanie
probleméw
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Alarm/Blokada Wyzwalacz zdarzen Odpowiedz systemu Odpowmd_z
uzytkownika

Czujnik przeptywu
retentatu A2B nie
komunikuje sie

Czujnik przeptywu
retentatu A2B nie
jest aktualizowany

Czujnik cisnienia P2
niepodtgczony lub
uszkodzony

Czujnik cisnienia
permeatu P3 nie
jest podtaczony lub
jest uszkodzony

PCV nie spetnia
wartosci zadanej
polecenia

Krok inicjalizacji:
Przygotowanie nie
powiodto sie

Jeden z czujnikéw
przeptywu A2B nie
komunikuje sie, zwykle z

powodu odtgczonego kabla

Wszystkie czujniki
przeptywu komunikujg sie
prawidtowo, ale jeden lub

wiecej czujnikow przeptywu

A2B nie zostat
zaktualizowany w ciggu 60
sekund lub diuzej (tj. nie
jest podigczony do
przewodu A2B), lub jesli
wystepuje niedopasowanie
+15% miedzy dwoma

czujnikami przeptywu A2B w

trybie podwaéjnym A2B

Membranowy czujnik
cisnienia (P2) wejscie
analogowe jest poza
zakresem (0 - 10 V) lub jest
odtaczone od PLC

Czujnik ci$nienia permeatu
(P3) nie komunikuje sie ze
sterownikiem PLC, gdy jest
skonfigurowany na
obecnos¢

Filtr pracuje, ale
membranowy czujnik
cisnienia (P2) odczytuje 35
mbar lub wiecej ponizej
zadanego cisnienia lub
wartosci wydechu przez
wiecej niz 3 kolejne cykle

Wykryto niewystarczajgce
cisnienie lub proznie

Strona es Z 77

Jesli system nie jest
uruchomiony, nie bedzie
w stanie rozpoczac
procesu. Jesli system
dziata, gdy wystapi ten
alarm system utrzymuje
prace przy biezacej
wartosci zadanej bez
Zmian sprzezenia
zwrotnego na krzywej
cisnienia.

Jesli system nie jest
uruchomiony, nie bedzie
w stanie rozpoczaé
procesu. Jesli system
dziata, gdy wystapi ten
alarm system utrzymuje
prace na biezgcej
wartosci zadanej bez
Zmian sprzezenia
zwrotnego do krzywej
cisnienia

Tylko powiadomienie

Tylko powiadomienie

Ten alarm moze
wskazywac na braki w
zasilaniu. Jesli biad
wystgpi w poleceniu
prozni, polecenie
ciSnienia zostanie
zablokowane i nie bedzie
mozna go zwiekszyc. Jesli
alarm wystagpi z powodu
braku cisnienia, polecenie
prozni zostanie
zablokowane i nie bedzie
mozna go zwiekszyé.

System zatrzyma sie

Nalezy sprawdzi¢
przewody czujnika
przeptywu.

W przypadku, gdy uzywa
sie FS-10L, nalezy
sprawdzié, czy opcja
"ATF10 2nd FS" nie jest
wybrana na ekranie
konfiguracji ATF.

Nalezy sprawdzi¢
dopasowanie i potozenie
czujnika przeptywu na
przewodzie retentatu.
Patrz rozdziat 13.3.2
Rozwigzywanie
probleméw

Kontakt z firma Repligen

Nalezy sprawdzi¢
przewaod cisnieniowy
permeatu. Jesli czujnik
cisnienia permeatu nie
jest uzywany, nalezy go
wytgczy¢ w konfiguracii.

Sprawdzi¢, czy cisnienie i
prozni spetniaja wymogi
dotyczace cisnienia i
przeptywu podane w
Zataczniku A.

Patrz rozdziat 13.3.1
Rozwigzywanie
probleméw

Patrz rozdziat 13.3.1
Rozwigzywanie
problemoéw
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Alarm/Blokada Wyzwalacz zdarzen Odpowiedz systemu O.d pOWquz
uzytkownika

Krok inicjalizacji:
Wykrywanie sity
minimalnej nie
powiodto sie

Nieréwnomierna
objetos¢ wyporu
przez 5 cykli

Objetos¢ wyporu
10% ponizej
minimum
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Legacy Document #: UG-5021 (ENGLISH)

Przeptyw nie zostat wykryty

Niespdjne dane dotyczace
przeptywu dla pieciu
kolejnych zliczen, okreslone
na podstawie sumarycznego
przeptywu poza zakresem
btedu 10%

10 kolejnych cykli niskiego
wyporu
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System bedzie
kontynuowat prace,
uzywajac domysinych
wartosci sity napedowej.

System utrzymuje biezaca
warto$¢ zadang bez zmian
sprzezenia zwrotnego na
krzywej cisnienia

Tylko powiadomienie.
System kontynuuje prace

Patrz rozdziat 13.3.2
Rozwigzywanie
problemow

Patrz rozdziat 13.4
Rozwigzywanie
problemoéw

Patrz rozdziat 13.4
Rozwigzywanie
problemow
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18. Zatgcznik D: Edytowanie i dodawanie dostepu i haset
18.1 Konta i hasta systemu Windows

Komputer przemystowy dostarczany jest z dwoma wstepnie ustawionymi kontami Windows. Jednym
z nich jest konto administratora systemu Windows, ktére moze tworzy¢ i edytowac uzytkownikow i
hasta zaréwno dla systemu Windows, jak i oprogramowanie XCell® Software. Drugim jest zwykle
konto uzytkownika Windows, ktére moze uruchomic¢ oprogramowanie XCell® Software.

Te dwa fabrycznie zdefiniowane loginy kont Windows to User i OAdmin ([zero]Admin). Domysinie
User zostanie zalogowany automatycznie, co spowoduje zatadowanie oprogramowania XCell
(zwanego aplikacjg oprogramowania "AVEVA Wonderware View" w systemie Windows) z domysing
nazwa uzytkownika ,,Supervisor” (Menedzer). Supervisor ma dostep do wszystkich obszarow
oprogramowania XCell® Software.

Korzystajac z jednego konta uzytkownika Windows dla wszystkich uzytkownikdw, wszystkie pliki i
struktury folderéw bedg takie same dla wszystkich uzytkownikow. Konto Windows User jest grupa
najwyzszego poziomu, ktéra zawiera wszystkich uzytkownikéw oprogramowania XCell® Software.
Uzytkownicy XCell wielkoskalowego sg domysinie uzytkownikami systemu Windows.

Uwaga: Reczne zalogowanie sie do systemu Windows konieczne jest jedynie w celu podania nazwy
uzytkownika/hasta lub zmiany ustawier administratora systemu Windows. Wszystkie
pozostate ustawienia sg dostepne dla domysinego, automatycznie zalogowanego konta
uzytkownika systemu Windows.

W celu modyfikacji istniejacych nazw uzytkownika lub haset (Tabela 24) oprogramowania XCell®
Softwarelub dodania nowych konieczne jest zalogowanie sie jako OAdmin (Administrator systemu
operacyjnego). Zaleca sie wykonanie tych zadan przez wykwalifikowanego informatyka lub inzyniera
firmy Repligen.

Uwaga: Konto 0Admin nie moze wykonywa¢ zadnych dziatan w oprogramowaniu XCell® Software.
Konto uzytkownika stuzy do wykonywania czynnosci w oprogramowaniu XCell® Software.

Tabela 22. Nazwy uzytkownika, hasta i uzytkownicy systemu Windows

Typ . . :

Zadania administratora systemu Windows i
Windows 0Admin Adminl123 zmiana nazwy uzytkownika i hasta
oprogramowania XCell® Software

Uzytkownik (logowany

UATEOLS automatycznie)

User123 Oprogramowanie XCell® Software

Uwaga: Nie zaleca sie tworzenia nowych uzytkownikéw systemu Windows. Konta te nie miatyby
dostepu do oprogramowania XCell® Software, a struktury plikow réwniez bylyby inne.

18.2 Oprogramowanie XCell i grupy uzytkownikéw

Aby ograniczy¢ dostep uzytkownikdw i zwiekszy¢ bezpieczenstwo w oprogramowaniu XCell®
Software, mozna skonfigurowaé uzytkownikéw w srodowisku Windows i przypisac ich do grup
uzytkownikéw.
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Tabela 23. Wielkoskalowe grupy uzytkownikéw i uprawnienia

Nazwa
Ve @il kB : Konfiguracja Alarmy
Nazwa gr ka oprogramow | Zmiana alarmow i Start/Stop Flow
) g _up,)y oprogramo | ania XCell® sieci P
uzytkownikow : systemu SP Ack
Wind Admi wania Software
indows Admin XCell®
XCell_Engineers Eng 123
XCell_Supervisors Super 123
XCell_Users Opr 123

18.2.1 Konfiguracja grup uzytkownikow

Aby ograniczy¢ dostep uzytkownikéw i zwiekszy¢ bezpieczenstwo oprogramowania XCell Lab,
uzytkownicy XCell moga zostaé skonfigurowani w srodowisku Windows i przypisani do rol (grup
uzytkownikéw) wymienionych w Tabeli 25 powyzej.

Ponizej znajdujg sie instrukcje dotyczace tworzenia konta uzytkownika (dotyczy to réwniez usuwania
kont i zarzadzania nimi). Do wykonywania tych czynno$ci mozna uzy¢ dotgczonego panelu
dotykowego.

1. Nacisng¢ przycisk Start i przygotowaé sie do zalogowania jako administrator systemu
Windows. Jesli przycisk Start (ikona Windows) nie jest widoczny, nalezy nacisna¢ przycisk
Windows/Start na tablecie lub przesung¢ palcem w prawo.

2. Klikna¢ okragta ikone uzytkownika i wybra¢ uzytkownika Admin (patrz obrazek powyzej).
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3. Wprowadzi¢ hasto Admin123.
4. Administrator systemu Windows jest zalogowany.
5. Nastepnie nacisng¢ przycisk Start systemu Windows i wpisac¢ PC (patrz ponizej).

6. Wybraé Zarzadzanie. Menedzer zostanie otwarty.
7. Przej$¢ do Uzytkownicy i grupy lokalne.
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8. Klikng¢ prawym przyciskiem myszy na Uzytkownicy i wybra¢ Nowy uzytkownik.

9. Wprowadzi¢ informacje o uzytkowniku. (Opis i petne imie i nazwisko sg opcjonalne).
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10. Wazne: Nalezy pamietac, aby odznaczy¢ opcje Uzytkownik musi zmieni¢ hasto przy
nastepnym logowaniu.
11. Nacisng¢ przycisk Utworz. Uzytkownik zostat dodany.
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12. Przypisywanie do grupy. Klikna¢ dwukrotnie (lub klikna¢ prawym przyciskiem myszy i wybra¢
wiasciwosci).

13. Przejs¢ do karty Cztonek i nacisna¢ przycisk Dodaj. Pojawi sie kolejne okno.

14. Nacisna¢ przycisk Zaawansowane. Pojawi sie kolejne okno. Nacisna¢ przycisk Znajdz teraz.

15. Przewina¢ w dot i wybrac jedna z grup XCell. Wybrano opcje Menedzerowie XCell.

16. Nacisng¢ przycisk OK. Okno zostanie zamkniete.

17. Nacisng¢ przycisk OK. Uzytkownik jest przypisany.

18. Wybrac¢ grupe Uzytkownicy i nacisngé¢ przycisk Usun, a nastepnie nacisng¢ przycisk OK.
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19. Uzytkownik jest przypisany tylko do odpowiedniej grupy.

20. Bedac zalogowanym jako Admin mozna doda¢ dowolng liczbe uzytkownikow.

21. Po zakonczeniu nalezy wylogowac¢ sie z konta administratora (i najlepiej uruchomié laptopa
ponownie).

22. Nacisng¢ przycisk Start, klikng¢ okragta ikone uzytkownika i wybraé opcje wylogowania.

23. Wprowadzi¢ hasto User123, aby powrdci¢ do konta uzytkownika XCell Windows.

24, Jesli jeszcze nie zostata uruchomiona (mozna to sprawdzi¢, przesuwajac palcem w prawo,
aby wyswietli¢ wszystkie aktywne programy), uruchomi¢ ponownie aplikacje Wonderware
View (oprogramowanie laboratoryjne XCell Lab).
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19. Zalacznik E: Wartosci domysine

Rysunek 51. Wartosci domysine konfiguracji pompy ATF

Rysunek 52. Wartosci domysine alarmow Przeptywu ATF

Revision: 1
Effective Date: 2/19/2025
Legacy Document #: UG-5021 (ENGLISH)

St
Document Number:UG-6413 rona sz t) R E P L I G E N

INSPIRING ADVANCES IN BIOPROCESSING




Kontroler XCell® LS Instrukcja obstugi

Rysunek 53. Wartosci domysine alarméw objetosci wyporu

Rysunek 54. Wartosci domysine alarméw systemowych
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Rysunek 55. Wartosci domysine alarméw cisnienia permeatu P3

20. Zakgcznik F: Instrukcja obstugi wozka LSC

Uktad komponentow
Wszystkie komponenty musza by¢ umieszczone tak, jak pokazano na rysunku, wraz ze wspornikami
montazowymi i osprzetem.

Rysunek 56. Uktad komponentéw: widok z Rysunek 57. Uktad komponentéw: widok z
przodu boku
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Dziatanie kotka
Aby zablokowac koétka, nalezy nacisng¢ stopa zewnetrzng dzwignie oznaczong ON. Aby odblokowad,

nalezy nacisng¢ stopg wewnetrzng dZwignie oznaczong jako OFF.

Rysunek 58. Blokowanie kotka Rysunek 59. Odblokowywanie kotka

Reset wylacznika listwy zasilajgcej
Odblokowac i otworzy¢ skrzynke przytaczeniowa za pomocg $rubokreta ptaskiego. Nacisna¢ przycisk
resetowania wylgcznika. Po zakoriczeniu zamkng¢ i zatrzasnag.

Rysunek 60. Reset wylacznika listwy zasilajgcej
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